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Avant-propos national

Cette Norme Européenne EN 15186:2012 a été adoptée comme Norme 
Luxembourgeoise ILNAS-EN 15186:2012.

Toute personne intéressée, membre d'une organisation basée au Luxembourg, peut 
participer gratuitement à l'élaboration de normes luxembourgeoises (ILNAS), 
européennes (CEN, CENELEC) et internationales (ISO, IEC) : 
 
- Influencer et participer à la conception de normes 
- Anticiper les développements futurs 
- Participer aux réunions des comités techniques

https://portail-qualite.public.lu/fr/normes-normalisation/participer-normalisation.html

CETTE PUBLICATION EST PROTÉGÉE PAR LE DROIT D'AUTEUR 
Aucun contenu de la présente publication ne peut être reproduit 
ou utilisé sous quelque forme ou par quelque procédé que ce 
soit - électronique, mécanique, photocopie ou par d'autres 
moyens sans autorisation préalable !
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La présente Norme européenne a été adoptée par le CEN le 8 mars 2012.  
 
Les membres du CEN sont tenus de se soumettre au Règlement Intérieur du CEN/CENELEC, qui définit les conditions dans lesquelles 
doit être attribué, sans modification, le statut de norme nationale à la Norme européenne. Les listes mises à jour et les références 
bibliographiques relatives à ces normes nationales peuvent être obtenues auprès du Centre de Gestion du CEN-CENELEC ou auprès des 
membres du CEN. 
 
La présente Norme européenne existe en trois versions officielles (allemand, anglais, français). Une version dans une autre langue faite 
par traduction sous la responsabilité d'un membre du CEN dans sa langue nationale et notifiée au Centre de Gestion du CEN-CENELEC, a 
le même statut que les versions officielles. 
 
Les membres du CEN sont les organismes nationaux de normalisation des pays suivants: Allemagne, Autriche, Belgique, Bulgarie, 
Chypre, Croatie, Danemark, Espagne, Estonie, Finlande, France, Grèce, Hongrie, Irlande, Islande, Italie, Lettonie, Lituanie, Luxembourg, 
Malte, Norvège, Pays-Bas, Pologne, Portugal, République Tchèque, Roumanie, Royaume-Uni, Slovaquie, Slovénie, Suède, Suisse et 
Turquie. 
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Management Centre:  Avenue Marnix 17,  B-1000 Bruxelles 

© 2012 CEN Tous droits d'exploitation sous quelque forme et de quelque manière que 
ce soit réservés dans le monde entier aux membres nationaux du CEN. 

Réf. n° EN 15186:2012 F

 

ILNAS-EN 15186:2012
IL

N
A

S-
EN

 1
51

86
:2

01
2 

- P
re

vi
ew

 o
nl

y 
C

op
y 

vi
a 

IL
N

A
S 

e-
Sh

op



EN 15186:2012 (F) 

2 

Sommaire Page 

Avant-propos....................................... ................................................................................................................4 

1 Domaine d’application ............................ ..............................................................................................5 

2 Références normatives ............................ .............................................................................................5 

3 Termes et définitions............................ .................................................................................................5 

4 Méthode linéaire (méthode A) ..................... .........................................................................................7 
4.1 Principe....................................... ............................................................................................................7 
4.2 Appareillage et matériaux ...................... ...............................................................................................7 
4.2.1 Appareillage d’essai ......................... .....................................................................................................7 
4.2.2 Paramètres de l’équipement................... ..............................................................................................7 
4.2.3 Pointe rayante ............................... .........................................................................................................7 
4.2.4 Système de mesure optique .................... .............................................................................................8 
4.2.5 Eclairage approprié .......................... .....................................................................................................8 
4.2.6 Enceinte de conditionnement.................. .............................................................................................8 
4.2.7 Tissu nettoyant .............................. ........................................................................................................8 
4.3 Préparation et conditionnement................. ..........................................................................................8 
4.3.1 Conditionnement .............................. .....................................................................................................8 
4.3.2 Surface d’essai.............................. .........................................................................................................8 
4.3.3 Vérification de la forme de la pointe ........ ............................................................................................9 
4.4 Mode opératoire ................................ .....................................................................................................9 
4.4.1 Généralités .................................. ...........................................................................................................9 
4.4.2 Rayure de la surface d’essai ................. ...............................................................................................9 
4.4.3 Détermination de la résistance à la rayure ... ....................................................................................10 
4.5 Evaluation des résultats ....................... ..............................................................................................13 

5 Méthode circulaire (méthode B) ................... ......................................................................................13 
5.1 Principe....................................... ..........................................................................................................13 
5.2 Appareillage et matériaux ...................... .............................................................................................13 
5.2.1 Appareillage d’essai ......................... ...................................................................................................13 
5.2.2 Chambre d’observation........................ ...............................................................................................15 
5.2.3 Gabarit ...................................... ............................................................................................................16 
5.2.4 Enceinte de conditionnement.................. ...........................................................................................17 
5.2.5 Tissu nettoyant .............................. ......................................................................................................17 
5.3 Préparation et conditionnement................. ........................................................................................17 
5.3.1 Conditionnement .............................. ...................................................................................................17 
5.3.2 Surface d’essai.............................. .......................................................................................................17 
5.4 Mode opératoire ................................ ...................................................................................................18 
5.5 Evaluation des résultats ....................... ..............................................................................................18 
5.6 Expression des résultats ....................... .............................................................................................19 

6 Rapport d’essai .................................. ..................................................................................................19 

Annexe A  (informative)  Vérification de la pointe, calcul des résultats fin aux et exemple de 
protocole pour enregistrer les résultats ........... ................................................................................21 

A.1 Vérification de la pointe ...................... ................................................................................................21 
A.2 Calcul du résultat final ....................... .................................................................................................21 
A.3 Exemple de protocole pour enregistrer les résul tats ............................................... .......................23 

Annexe B  (informative)  Modifications techniques importantes dans la présen te édition révisée de 
cette norme........................................ ...................................................................................................24 

Bibliographie ...................................... ...............................................................................................................25 
 

 

ILNAS-EN 15186:2012
IL

N
A

S-
EN

 1
51

86
:2

01
2 

- P
re

vi
ew

 o
nl

y 
C

op
y 

vi
a 

IL
N

A
S 

e-
Sh

op



EN 15186:2012 (F) 

3 

Figures 

Figure 1 — Pointe rayante de type cône..............................................................................................................8 

Figure 2 — Forme de la pointe avant utilisation...................................................................................................9 

Figure 3 — Exemple de type d’appareillage pour mesurer la résistance à la rayure ........................................14 

Figure 4 — Pointe rayante en diamant...............................................................................................................15 

Figure 5 — Exemple d’une chambre d’observation appropriée .........................................................................16 

Figure AA.1 — Géométrie nominale des pointes utilisées pour l’évaluation de la méthode d’essai de rayure .21 

Figure AA.2 — Méthode d’expression des résultats finaux de résistance à la rayure [N] pour un type de 
matériau.......................................................................................................................................................22 

 

Tableaux 

Tableau 1 — Paramètres techniques 

Tableau 2 — Exemples de modèles de rayure 

Tableau 3 — Protocole de mesurage de la largeur de trace de rayure 

 

 

ILNAS-EN 15186:2012
IL

N
A

S-
EN

 1
51

86
:2

01
2 

- P
re

vi
ew

 o
nl

y 
C

op
y 

vi
a 

IL
N

A
S 

e-
Sh

op



EN 15186:2012 (F) 

4 

Avant-propos 

Le présent document (EN 15186:2012) a été élaboré par le Comité Technique CEN/TC 207 “Ameublement”, 
dont le secrétariat est tenu par UNI. 

Cette Norme européenne devra recevoir le statut de norme nationale, soit par publication d'un texte identique, 
soit par entérinement, au plus tard en mois année (DOP), et toutes les normes nationales en contradiction 
devront être retirées au plus tard en mois année (DOW). 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. Le CEN et/ou le CENELEC ne saurait [sauraient] être 
tenu[s] pour responsable[s] de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence 

Le présent document remplace l’/le/la CEN/TS 15186:2005. 

Concernant les changements techniques les plus importants qui ont été faits dans cette nouvelle édition de 
l’EN 15186, voir l’Annexe informative B. 

Selon le Règlement Intérieur du CEN/CENELEC, les instituts de normalisation nationaux des pays suivants 
sont tenus de mettre cette Norme européenne en application : Allemagne, Autriche, Belgique, Bulgarie, 
Chypre, Croatie, Danemark, Espagne, Estonie, Finlande, France, Grèce, Hongrie, Irlande, Islande, Italie, 
Lettonie, Lituanie, Luxembourg, Malte, Norvège, Pays-Bas, Pologne, Portugal, République tchèque, 
Roumanie, Royaume-Uni, Slovaquie, Slovénie, Suède et Suisse. 

 

ILNAS-EN 15186:2012
IL

N
A

S-
EN

 1
51

86
:2

01
2 

- P
re

vi
ew

 o
nl

y 
C

op
y 

vi
a 

IL
N

A
S 

e-
Sh

op



EN 15186:2012 (F) 

5 

1 Domaine d’application 

La présente Norme européenne spécifie une méthode d’évaluation de la résistance de la surface aux rayures 
par pénétration. Elle s’applique aux surfaces rigides de tous les produits finis, indépendamment de son 
matériau. 

Elle ne s’applique pas aux finitions appliquées sur le cuir ou les textiles.  

La méthode A convient à tous les types de revêtements de surface, excepté les panneaux surfacés 
mélaminés (d’après l’EN 14322) et les HPL (d’après l’EN 438-1). Elle simule des rayures par pénétration et/ou 
par déformation mesurables. 

La méthode B convient à tous les types de surface. Elle simule les premières rayures visibles qui peuvent 
n’être qu’un changement de brillance. 

L’essai est destiné à être réalisé sur une partie du meuble fini. Il peut cependant être effectué sur des 
panneaux d’essai constitués du même matériau, de finition identique au produit fini et de dimensions 
suffisantes pour satisfaire aux spécifications de l’essai. 

Il est essentiel que l’essai soit réalisé sur des surfaces neuves. 

2 Références normatives 

Les documents suivants, pris dans leur intégralité ou en partie, sont normativement référencés dans la 
présente norme et sont indispensables pour son application. Pour les références datées, seule l'édition citée 
s'applique. Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s’applique (y 
compris les éventuels amendements). 

EN ISO 1518-1, Peintures et vernis – Détermination de la résistance à la rayure – Partie1 : méthode à charge 
constante  Essai de rayure (ISO 1518-1) 

3 Termes et définitions 

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent. 

3.1 
surface d’essai 
partie du panneau d’essai  

3.2 
panneau d’essai 
panneau incluant la surface d’essai 

NOTE Le panneau peut être prélevé dans un meuble fini ou ce peut être un panneau à part, produit de la même 
manière que le meuble fini 

3.3 
zone d’essai 
partie de la surface d’essai située sous l’équipement, où le mesurage est effectué 

3.4 
pointe rayante 
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