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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération

mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de

11S0). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux

comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une

étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
gorgamsanons internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
gtales en liaison avec I''SO participent également aux travaux. L'ISO colla-
ubore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
é;en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

ELes projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques

Qsont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
>Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des co-
omrtes membres votants.

>La Norme internationale 1SO 9956-6 a été élaborée par le comité techni-
une ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes, sous-comité SC 10,
gUn/f/cat/on des prescriptions dans la technique du soudage des métaux.

cuLa présente partie de I''SO 9956 est équivalente & la norme européenne
mEN 288-6.

OL ISO 9956 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé-

ﬁneral Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour
Lles matériaux meétalliques:

— Partie 1: Régles générales pour le soudage par fusion
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— Partie 2: Descriptif d’'un mode opératoire de soudage pour le sou-
dage a l'arc

— Partie 3: Epreuve de qualification d’un mode opératoire de soudage
a l'arc sur acier

— Partie 4: Epreuve de qualification d'un mode opératoire de soudage
a l'arc sur I'aluminium et ses alliages

—— Partie 5: Qualification par utilisation de produits consommables de
soudage agréés pour le soudage a l'arc

— Partie 6: Qualification par référence a 'expérience acquise
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— Partie 7: Qualification par référence a un mode opératoire de sou-
dage standard pour le soudage a I'arc

— Partie 8: Epreuve de qualification par exécution d'un assemblage
soudé particulier préalable a la production

— Partie 10: Descriptif d'un mode opératoire de soudage par faisceau
d’électrons

— Partie 11: Descriptif d'un mode opératoire de soudage par faisceau
laser

— Partie 12: Epreuve de qualification d’un mode opératoire de soudage
a l'arc des aciers moulés
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