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Avant-propos national

Cette Norme Européenne EN 12814-4:2018 a été adoptée comme Norme 
Luxembourgeoise ILNAS-EN 12814-4:2018.

Toute personne intéressée, membre d'une organisation basée au Luxembourg, peut 
participer gratuitement à l'élaboration de normes luxembourgeoises (ILNAS), 
européennes (CEN, CENELEC) et internationales (ISO, IEC) : 
 
- Influencer et participer à la conception de normes 
- Anticiper les développements futurs 
- Participer aux réunions des comités techniques

https://portail-qualite.public.lu/fr/normes-normalisation/participer-normalisation.html

CETTE PUBLICATION EST PROTÉGÉE PAR LE DROIT D'AUTEUR 
Aucun contenu de la présente publication ne peut être reproduit 
ou utilisé sous quelque forme ou par quelque procédé que ce 
soit - électronique, mécanique, photocopie ou par d'autres 
moyens sans autorisation préalable !
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Avant-propos européen 

Le présent document (EN 12814-4:2018) a été élaboré par le Comité Technique CEN/TC 249 
“Plastiques”, dont le secrétariat est tenu par NBN. 

Cette Norme européenne devra recevoir le statut de norme nationale, soit par publication d'un texte 
identique, soit par entérinement, au plus tard en octobre 2018, et toutes les normes nationales en 
contradiction devront être retirées au plus tard en octobre 2018. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet 
de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. Le CEN et/ou le CENELEC ne saurait 
[sauraient] être tenu[s] pour responsable[s] de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et 
averti de leur existence 

Le présent document remplace l’EN 12814-4:2001. 

Par rapport à l’édition antérieure, les modifications techniques suivantes ont été apportées : 

— les procédures des articles « Essai de pelage en T », « Essai de décohésion » et « Essai 
d’écrasement » ont été détaillées par des spécifications et les figures de référence. 

L’EN 12814, Essai des assemblages soudés sur produits semi-finis en thermoplastiques, comprend les 
parties suivantes : 

— Partie 1 : Essai de pliage ; 

— Partie 2 : Essai de traction ; 

— Partie 3 : Essai de fluage en traction ; 

— Partie 4 : Essai de pelage ; 

— Partie 5 : Examen macroscopique ; 

— Partie 6 : Essai de traction à basse température ; 

— Partie 7 : Essai de traction avec éprouvettes entaillées en U ; 

— Partie 8 : Exigences. 

Selon le Règlement Intérieur du CEN-CENELEC les instituts de normalisation nationaux des pays 
suivants sont tenus de mettre cette Norme européenne en application : Allemagne, Ancienne 
République Yougoslave de Macédoine, Autriche, Belgique, Bulgarie, Chypre, Croatie, Danemark, 
Espagne, Estonie, Finlande, France, Grèce, Hongrie, Irlande, Islande, Italie, Lettonie, Lituanie, 
Luxembourg, Malte, Norvège, Pays-Bas, Pologne, Portugal, République Tchèque, Roumanie, Royaume-
Uni, Serbie, Slovaquie, Slovénie, Suède, Suisse et Turquie. 
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1 Domaine d’application 

Le présent document spécifie les dimensions, la méthode d’échantillonnage et la préparation des 
éprouvettes, ainsi que les conditions d’exécution de l’essai de pelage perpendiculairement à la soudure 
pour déterminer la résistance au pelage et le comportement à la rupture. 

Un essai de pelage peut être utilisé en combinaison avec d’autres essais (par exemple essai de fluage, 
examen macroscopique, …) pour évaluer les performances d’assemblages soudés, réalisés à partir de 
matières thermoplastiques. 

Les essais de pelage sont applicables aux assemblages soudés par recouvrement réalisés à partir de 
matières thermoplastiques. 

L’essai de pelage en T, tel que défini à l’Article 5, doit uniquement être utilisé pour l’évaluation 
d’assemblages de plaques soudées. Cet essai ne s’applique pas aux pièces d’essai soudées comprenant 
des plaques d’épaisseurs nominales différentes. 

L’essai de décohésion, tel que défini à l’Article 6, doit uniquement être utilisé pour l’évaluation 
d’assemblages électrosoudables de tube/de raccord ayant une épaisseur nominale supérieure à 10 mm.  

Pour les assemblages par fusion d’emboîture et les assemblages par emboîture électrosoudable ayant 
un diamètre extérieur nominal inférieur ou égal à 90 mm, un essai d’écrasement, tel que défini à 
l’Article 7, doit être effectué.  

L’essai d’écrasement peut également être effectué pour les assemblages électrosoudables ayant un 
diamètre extérieur supérieur à 90 mm. 

L’essai d’écrasement pour les assemblages avec selles de branchement électrosoudables doit être 
effectué conformément à l’ISO 13955 [1]. 

NOTE    Un essai de décohésion est également défini dans l’ISO 13954 [2]. 

Les essais définis dans la présente norme ne sont pas destinés à être utilisés pour l’évaluation et/ou la 
qualification de raccords en matières thermoplastiques qui sont déjà soumis à des exigences 
spécifiques, par exemple raccords en polyéthylène conformes à l’EN 1555-3[3] et à l’EN 12201-3[4]. 

2 Références normatives 

Les documents suivants sont référencés dans le texte de telle façon que tout ou partie de leur contenu 
constitue des exigences pour le présent document. Pour les références datées, seule l’édition citée 
s’applique. Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s’applique (y 
compris les éventuels amendements). 

ISO 5893, Appareils d’essai du caoutchouc et des plastiques — Types pour traction, flexion et compression 

(vitesse de translation constante) — Spécifications 

3 Termes et définitions 

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent. 

L'ISO et l'IEC tiennent à jour des bases de données terminologiques destinées à être utilisées en 
normalisation, consultables aux adresses suivantes: 

— IEC Electropedia: disponible à l'adresse http://www.electropedia.org/ 
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— ISO Online browsing platform: disponible à l'adresse http://www.iso.org/obp 

3.1 
résistance au pelage 
Pl  

moyenne arithmétique des valeurs de force divisée par la largeur de l’éprouvette (concerne 
uniquement l’essai de pelage en T) 

4 Symboles et désignations 

Pour les besoins du présent document, les symboles et désignations indiqués dans le Tableau 1 
s’appliquent. 

Tableau 1 — Désignation des éprouvettes 

Symboles et 
abréviations 

Désignations Unités 

an Épaisseur nominale de la pièce soumise à essai mm 

b Largeur de l’éprouvette mm 

c Largeur maximale du canal d’air (le cas échéant) mm 

Cc Pourcentage de rupture fragile % 

d2 Mesure de la longueur de rupture fragile maximale mm 

dn Diamètre extérieur nominal du tube  mm 

Fw Force maximale mesurée pendant l’essai N 

Lc Longueur de la zone de serrage du ligament de l’éprouvette mm 

Ld Longueur de rupture dans le plan de fusion mm 

Li Longueur entre mors de l’éprouvette mm 

Lw a Largeur maximale de la soudure de l’éprouvette mm 

Pl Résistance au pelage N/mm 

y Longueur de la zone de fusion de l’emboîture électrosoudable mm 

a Pour les soudures comportant un canal d’air, Lw doit être prise comme étant la largeur de toute la 

soudure moins la largeur du canal (c). 

5 Essai de pelage en T 

5.1 Principe de l’essai 

L’essai consiste à soumettre une éprouvette à une action de pelage sous une traction constante jusqu’à 
ce qu’elle se rompe, se disjoigne ou se déforme. 
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5.2 Éprouvettes 

5.2.1 Dimensions des éprouvettes 

L’éprouvette est illustrée à la Figure 1 et les dimensions sont données dans le Tableau 2. 

 

 

Figure 1 — Éprouvette pour l'essai de pelage en T 

La valeur de Lc doit être supérieure ou égale à b. 

Tableau 2 — Dimensions de l’éprouvette 

Dimensions en millimètres 

an b a Li 

an ≤ 1,5 15 ≥ 15 

1,5 < an ≤ 3 15 ≥ 10 x an 

3 < an ≤ 5 25 ≥ 10 x an 

an > 5 5 x an ≥ 10 x an 

a  Pour des matériaux renforcés, b doit être égal à 50 mm. 
 
 

La tolérance relative à b doit être de ±0,5 mm. 

5.2.2 Préparation des éprouvettes 

Entre la fin des opérations de soudage et le début des opérations d’usinage, il doit s’écouler au moins 
8 h. 

Les éprouvettes soudées doivent être découpées perpendiculairement au joint de soudure.  

Les éprouvettes doivent être découpées de manière à ce que leurs bords soient parallèles, comme 
illustré à la Figure 1. 

Pendant le découpage, il convient d’éviter l’échauffement des éprouvettes. 
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