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Avant-propos européen

Le présent document (prEN 14081-3:2019) a été élaboré par le comité technique CEN/TC 124
« Structures en bois », dont le secrétariat est tenu par AFNOR.

Ce document est actuellement soumis a I'Enquéte CEN.
Il est destiné a remplacer 'EN 14081-3:2012+A1:2018.
Les autres parties de la série des normes EN 14081 sont les suivantes :

— EN 14081-1, Structures en bois — Bois de structure a section rectangulaire classé pour sa résistance —
Partie 1 : Exigences générales

— EN 14081-2, Structures en bois — Bois de structure a section rectangulaire classé pour sa résistance —
Partie 2 : Classement mécanique par machine ; exigences supplémentaires concernant les essais de type
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Introduction

Le classement par machine est courant dans nombre de pays. Les pays utilisent deux systémes de base
désignés sous le nom de « contrdle de production » et « contrdle par machine ». Les deux systémes
requierent un controle visuel préliminaire pour traiter des caractéristiques réductrices de résistance qui
ne sont pas automatiquement détectées par la machine.

Le systéme de controle de production est approprié quand les machines de classement se trouvent dans
des scieries qui trient un nombre limité de dimensions, d’essences et de classes, dans des séries de
production répétées, avec une ou plusieurs équipes. Cela permet de contréler le systéme en évaluant des
échantillons de bois venant de la production journaliére.

Ces essais ainsi que des procédures statistiques sont utilisés pour surveiller et ajuster les réglages de la
machine pour maintenir les propriétés de résistance exigées pour chaque classe de résistance. Avec ce
systéme, il est admissible que les exigences d’approbation par machine soient moins contraignantes et
que des machines de méme type n’aient pas des performances identiques.

Le systeme de contréle par machine a été développé en Europe. En raison du grand nombre de
dimensions, d’essences et de classes utilisés il n’était pas possible d’effectuer des essais de contrdle de la
qualité sur des échantillons de bois provenant de la production. C'est pourquoi le systéme repose sur
I’évaluation et le contrdle stricts des machines, et sur I'effort considérable de recherche de réglages de
machine qui restent constants pour toutes les machines du méme type.

Le caractere acceptable des machines de classement et le calcul des réglages reposent sur des procédures
statistiques et les résultats dépendent par conséquent de la méthode utilisée. C’est la raison pour laquelle
le présent document fournit une procédure statistique appropriée.

Les exigences contenues dans le présent document portent sur les machines actuellement en service et
sur les futures machines de classement dans la mesure ou il est possible de les prévoir. Il est convenu que
des articles ou des normes complémentaires peuvent étre nécessaires si des développements imprévus
se produisent.
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1 Domaine d'application

Le présent document fixe des exigences qui viennent s'ajouter a celles de 'EN 14081-1 sur le contréle de
production en usine des bois de structure de section rectangulaire classés par machine et profilé par
sciage, rabotage ou d’autres méthodes, et dont les écarts admissibles de dimensions respectent les
tolérances indiquées dans I'EN 336.

2 Références normatives

Les documents suivants sont référencés dans le texte de telle sorte qu'une partie ou la totalité de leur
contenu constitue les exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée
s’applique. Pour les références non datées, la derniére édition du document de référence s'applique (y
compris les éventuels amendements).

EN 384, Bois de structure — Détermination des valeurs caractéristiques des propriétés mécaniques et de la
masse volumique

EN 408, Structures en bois — Bois de structure et bois lamellé-collé — Détermination de certaines
propriétés physiques et mécaniques

EN 14081-1, Structures en bois — Bois de structure a section rectangulaire classé pour sa résistance —
Partie 1 : Exigences générales

EN 14081-2:2018, Structures en bois — Bois de structure a section rectangulaire classé pour sa résistance
— Partie 2 : Classement mécanique par machine ; exigences supplémentaires concernant les essais de type

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans I'EN 14081-1 ainsi que le
suivant s'appliquent.

by

L'ISO et I'lEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes :

— ISO Online browsing platform : disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia : disponible a I'adresse http://www.electropedia.org/

31

lot de production

un cycle de production pour lequel le bois provenant d’'une source unique, d'une classe ou d'une
combinaison de classes, d’'une essence ou d'un regroupement d’essences, d’'une dimension est classé en
utilisant les mémes réglages

4 Exigences relatives au fonctionnement, a I'étalonnage et a la maintenance
d'une machine de classement

4.1 Aucune modification ne doit étre apportée a la machine qui soit contraire aux spécifications de son
constructeur.

4.2 L'accés atous les parametres de réglage de la machine doit étre limité au personnel autorisé a faire
fonctionner ou a régler cette machine.



