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Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee
CEN/TC 256 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN-Geschaftsordnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer
nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch) erstellt. Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine
Landessprache gemacht und dem CEN-CENELEC-Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die
offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante Patentrechte, die sie kennen,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Europaischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung dndern und darf nicht als Europaischen Norm in Bezug genommen werden.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 17460:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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Einleitung

Die Herstellung von Schienenfahrzeugen und ihrer Komponenten umfasst seit jeher hauptsachlich
Werkstoffe wie Stahl und Aluminiumlegierungen. Die Konstruktions- und Montageverfahren umfassen
Prozesse wie Verbolzung, Schrauben und Schweifen.

Schienenfahrzeuge im Sinne dieser Norm sind in EN 15380-1 definiert.

Technologische Entwicklungen haben dazu gefiihrt, dass weitere Materialien wie etwa Verbundwerkstoffe
verfiigbar sind, und einige dieser traditionellen Konstruktions- und Montageverfahren sind nicht zwingend
fiir solche Werkstoffe angemessen oder geeignet.

Aus diesem Grund kann ein Klebprozess fiir die Herstellung bestimmter Schienenfahrzeuge und ihrer
Komponenten nicht nur im Fall von Verbundstoffen, sondern auch fiir Stahle und Aluminiumlegierungen
sowie Glas und andere Werkstoffe wichtig sein.

Die Bestdtigung der Qualitat und Integritat der hergestellten Klebverbindungen lasst sich nicht direkt durch
traditionelle Inspektions- und Priifverfahren wie die zerstérungsfreie Priifung bestimmen.

Es ist daher wichtig, die Qualitidt und Kontrolle der Klebverbindungen von Baugruppen und Komponenten
auf die bestmogliche Weise durch ein geeignetes Prozesssteuerungsverfahren zu handhaben.

Auch wenn Normen bestehen, die die Qualitidtskontrolle behandeln und beriicksichtigt werden, dient diese
Norm dazu, ein korrektes Rahmenwerk zu bieten und enthdlt alle notwendigen Details fiir die Ausfithrung
von Klebverbindungen und Dichtarbeiten an Schienenfahrzeugen und ihren Komponenten als spezieller
Prozess.

ANMERKUNG  ENISO 9001 ist ein Beispiel hierfiir.



