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Avant-propos européen

Le présent document (prEN 17460:2019) a été élaboré par le Comité Technique CEN/TC 256
« Applications ferroviaires », dont le secrétariat est tenu par DIN.

Ce document est actuellement soumis a I'Enquéte CEN.
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Introduction

Les véhicules ferroviaires et leurs composants ont toujours été fabriqués essentiellement a partir de
matériaux tels que les aciers et les alliages d'aluminium. Les procédés de construction et d'assemblage
mis en ceuvre incluent différents procédés comme le boulonnage, le vissage et le soudage.

Les véhicules ferroviaires au sens de la présente norme sont définis dans I'EN 15380-1.

Les avancées technologiques ont abouti a lI'émergence d'autres matériaux, comme les matériaux
composites par exemple, et certains de ces procédés habituels de construction et d'assemblage ne sont
pas nécessairement appropriés ou adaptés a ces nouveaux matériaux.

Un procédé d'assemblage par collage peut donc étre crucial pour la production de certains véhicules
ferroviaires et de leurs composants, non seulement pour les matériaux composites mais aussi pour les
aciers et les alliages d'aluminium, ainsi que pour le verre et d'autres matériaux.

La qualité et I'intégrité des joints fixés par adhésion finaux sont difficiles a démontrer par les techniques
habituelles de contrdle et d'essai, par exemple par des essais non destructifs.

Il est donc capital de disposer d'une procédure de controle de procédé appropriée afin de surveiller
avec le meilleur niveau de gestion possible la qualité et le controle des joints fixés par adhésion des
assemblages et composants.

Bien qu'il existe déja des normes traitant de la maitrise de la qualité dont les principes sont pris en
compte, la présente norme vise a définir le cadre approprié et integre des détails supplémentaires
nécessaires pour les activités d'apprétage et d'assemblage par collage menées sur les véhicules
ferroviaires et leurs composants s'agissant d'un procédé spécial.

NOTE L'EN ISO 9001 en est un exemple.



