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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 12020-2:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 123 „Aluminium und 
Aluminiumlegierungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt 

Dieses Dokument wird EN 12020-2:2016 ersetzen. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument legt die Grenzabmaße und Formtoleranzen für stranggepresste Präzisionsprofile aus den 
Legierungen EN AW-6060 und EN AW-6063 fest, die mit oder ohne Wärmedämmung (siehe Bild 1 bzw. 
Bild 2) hergestellt werden. Es gilt für stranggepresste Erzeugnisse, die ohne weitere Oberflächenbehandlung 
hergestellt werden. Die in diesem Dokument beschriebenen Präzisionsprofile unterscheiden sich von den 
stranggepressten Profilen für allgemeine Anwendungen nach EN 755-9 wie folgt: 

— sie sind hauptsächlich für Anwendungen im Architekturbereich vorgesehen, die mit meist 
gleichmäßigen Wanddicken ausgeführt werden; 

— sie werden hauptsächlich in der Architektur, im Maschinenbau und im Automobilbau (außer als 
Konstruktionsteile und Crashelemente) eingesetzt; 

— das maximale Metergewicht beträgt 10 kg/m; 

— das maximale Wanddickenverhältnis (S max/S min) beträgt 3,5 mm. 

Bei Profilen, die aufgrund ihrer komplexen Konstruktion schwierig herzustellen und zu spezifizieren sind, 
können besondere Vereinbarungen zwischen Lieferant und Käufer notwendig sein. 

ANMERKUNG Der Einfluss des Materials für die Wärmedämmung auf die Grenzabmaße wird in diesem Dokument 
berücksichtigt, wenngleich das eigentliche Material für die Wärmedämmung nicht enthalten ist (siehe EN 14024). 

 

Legende 
1 CD max. 350 mm 

Bild 1 — Profil ohne Wärmedämmung 
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Legende 
1 CD max. 350 mm 
2 Wärmedämmungen 

Bild 2 — Profil mit Wärmedämmung 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN ISO 1101, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische Tolerierung — Tolerierung von Form, 
Richtung, Ort und Lauf (ISO 1101) 

3 Begriffe 

In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgeführt. 

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 
Adressen bereit: 

— IEC Electropedia: verfügbar unter http://www.electropedia.org/ 

— ISO Online Browsing Platform: verfügbar unter https://www.iso.org/obp 

4 Grenzabmaße 

4.1 Allgemeines 

Wenn aus zwingenden Gründen engere Grenzabmaße erforderlich sind als in 4.2.2 festgelegt, dürfen diese 
nur für Maße festgelegt werden, die für die Funktion kritisch sind und müssen zwischen Lieferant und 
Käufer speziell vereinbart werden. Jede Einengung darf jedoch zwei Drittel der in diesem Dokument 
festgelegten Werte nicht unterschreiten und muss in einem Toleranzband von mindestens 0,3 mm liegen. 
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4.2 Querschnittsmaße 

4.2.1 Allgemeines 

Die Grenzabmaße der folgenden Maße (siehe Bild 3) sind in den entsprechenden Tabelle 1 und Tabelle 2 
festgelegt. 

— A: Wanddicken, mit Ausnahme jener, welche die Hohlräume der Hohlprofile umschließen; 

— B: Wanddicken, die Hohlräume von Hohlprofilen umschließen, außer Wanddicken zwischen zwei 
Hohlräumen; 

— C: Wanddicken zwischen zwei Hohlräumen von Hohlprofilen; 

— E: Länge des kürzeren Schenkels bei Profilen mit offenen Enden; 

— H: alle Maße (außer Wanddicke) zwischen Punkten des Profilquerschnitts, einschließlich offener Enden 
oder den Mittelachsen offener Schraubkanäle. 

 

Bild 3 — Definition der Maße A, B, C, E, H 

4.2.2 Grenzabmaße für andere Maße als Wanddicken 

Die Grenzabmaße für das Maß H müssen den Festlegungen in Tabelle 1 entsprechen. 

pr
EN

 1
20

20
-2

 - 
Pr

ev
ie

w
 o

nl
y 

C
op

y 
vi

a 
IL

N
A

S 
e-

Sh
op


	Inhalt
	Europäisches Vorwort
	1 Anwendungsbereich
	2 Normative Verweisungen
	3 Begriffe
	4 Grenzabmaße
	4.1 Allgemeines
	4.2 Querschnittsmaße
	4.2.1 Allgemeines
	4.2.2 Grenzabmaße für andere Maße als Wanddicken



