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Deutsche Fassung

Bahnanwendungen - Infrastruktur -
Abbrennstumpfschweifden von Schienen - Teil 2:
Abbrennstumpfschweifden neuer Schienen der Stahlsorten
R200, R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT, R350LHT,
R370CrHT und R400HT durch mobile Schweifdmaschinen an
Orten aufderhalb eines Schweifdwerkes

Railway applications - Infrastructure - Flash butt Applications ferroviaires - Infrastructure - Soudage des
welding of new rails - Part 2: R200, R220, R260, rails neufs par étincelage - Partie 2 : Rails de nuances
R260Mn, R320Cr, R350HT, R350LHT, R370CrHT and R200, R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT, R350
R400HT grade rails by mobile welding machines at sites LHT, R370CrHT et R400HT par des soudeuses mobiles
other than a fixed plant dans des sites autres qu'une installation fixe

Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur formellen Abstimmung vorgelegt. Er wurde vom Technischen
Komitee CEN/TC 256 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europaische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN-Geschaftsordnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer
nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch) erstellt. Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine
Landessprache gemacht und dem CEN-CENELEC-Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die
offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante Patentrechte, die sie kennen,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Europaischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung dndern Europdischen Norm in Bezug genommen werden.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 14587-2:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur formellen Abstimmung vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 14587-2:2009 ersetzen.

Die wichtigsten Anderungen gegeniiber der vorherigen Ausgabe sind im Folgenden aufgefiihrt:
— Einfithrung von neuen Schienenstahlsorten (R200, R350LHT, R370CrHT und R400HT);

— Anderung der Kriterien fiir die Makrountersuchung;

— redaktionelle Anderungen an Text und Zeichnungen zur Verbesserung der Konsistenz und Verstandnis der
Anforderungen und Informationen, die im gesamten Dokument verwendet werden..

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinie(n)/Verordnung(en).

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n), siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Dieses Dokument ist ein Teil der dreiteiligen Normenreihe EN 14587 mit dem allgemeinen Titel, Bahnanwen-
dungen — Infrastruktur — Abbrennstumpfschweifsen von Schienen. Die Reihe besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: SchweifSen neuer Schienen der Stahlsorte R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT, R350LHT, R370CrHT
und R400HT in einer stationdren Anlage

— Teil 2: Abbrennstumpfschweifsen neuer Schienen der Stahlsorten R200, R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT,
R350LHT, R370CrHT und R400HT mit mobilen SchweifsSmaschinen an Orten aufSerhalb eines Schweifswerkes

— Teil 3: Schweifsen im Zusammenhang mit Herzstlickkonstruktionen
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Einleitung

Dieser Teil der EN 14587-Reihe hat fiinf Hauptthemen:

a) Anforderungen an den Schweifdprozess;

b) Zulassungsverfahren fiir eine mobile Anlage;

c) Zulassung fiir weitere Schienenprofile und Stahlsorten;

d) Zulassung der Schweifsbetriebe;

e) Schweifdung nach der Zulassung.

Dieser Teil der EN 14587-Reihe unterstiitzt eine Europdische Richtlinie, die die Freiheit auf dem Europai-
schen Markt erlaubt. Um dies umzusetzen, ist es notwendig, eine Norm zu erstellen, die die Anforderungen

der Infrastrukturunternehmen und Betreiber zufriedenstellt, und die Produktionsfihigkeit der Hersteller in
technischer und qualitativer Hinsicht beriicksichtigt.
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