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Europäisches Vorwort  

Dieses Dokument (prEN 14585-1:2022)  wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 342  „Metallschläuche, 

Schlauchleitungen, Bälge und  Kompensatoren“ erarbeitet,  dessen Sekretariat von SVN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage  vorgelegt.  

Dieses Dokument wird EN 14585-1:2006, CEN/TR 14585-2:2006  und  CEN/TR 14585-3:2017  ersetzen. 

Dieses Dokument wurde im  Rahmen eines Mandats erarbeitet,  das die Europäische Kommission  und  die Euro-

päische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und  unterstützt grundlegende Anforderungen der EU-Richt-

linie  2014/68/EU  [1]. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien  siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.  

Diese Norm wurde erstellt,  um  die besonderen Anforderungen an gewellte Metallschlauchleitungen für 

Druckanwendungen zu  erfüllen. Für Anwendungen, die nicht in  den Anwendungsbereich der EU-Richtli-

nie  2014/68/EU  fallen, wird auf  EN ISO 10380:2012 Bezug  genommen. 
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Einleitung 

Gewellte Metallschlauchleitungen  werden als Komponenten in  Rohrleitungen verwendet.  

Die  Anforderungen dieses  Dokuments richten sich an Konstrukteure, Hersteller, Lieferer und  Importeure von 

gewellten Metallschlauchleitungen  für  Druckanwendungen. 

Die  besonderen Merkmale einer gewellten Metallschlauchleitung werden charakterisiert durch: 

—  die  gegensätzlichen  Anforderungen an Druckfestigkeit und  Flexibilität.  

—  die  wechselseitige Wirkung  ihrer drucktragenden Bauteile: gewellter Metallschlauch, Umflechtung,  

Anschlussteile und  nicht lösbare Verbindungen. 

In der DGRL  [1],  Anhang I, Abschnitt 2.2.2 wird das experimentelle Auslegungsverfahren für Rohrleitungen all-

gemein  auf  PS ⋅ DN kleiner als 3 000  begrenzt.  Nachweisprüfungen  müssen jedoch die Auslegung von gewellten 

Metallschlauchleitungen  für  alle praktisch erreichbaren Werte von PS ⋅  DN belegen. 

Für die Einhaltung  der guten Ingenieurspraxis (SEP) ist  der Hersteller auf  Grundlage  einschlägiger  Normen 

oder anderer berufsständischer Regeln verantwortlich. Gewellte Metallschlauchleitungen  nach SEP werden so 

ausgelegt,  hergestellt,  geprüft  und  mit einer Betriebsanleitung geliefert,  dass ihre Sicherheit während ihrer 

vorgesehenen Lebensdauer sichergestellt ist,  wenn sie unter vorhersehbaren oder vernünftigerweise vorher-

sehbaren Bedingungen  verwendet werden. 

ANMERKUNG 1  EN ISO  10380:2012  oder einschlägige  berufsständische Regeln entsprechen den Anforderungen der 

guten Ingenieurpraxis. 

ANMERKUNG 2  Siehe auch  PED Guidlines  I-01  [5]  und I-09 [6]. 

Für gewellte Metallschlauchleitungen, die  nach dieser Europäischen Norm ausgelegt  und  hergestellt werden, 

ist  die  Risikoanalyse bereits durchgeführt, siehe Anhang E.  
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