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Europäisches Vorwort  

Dieses  Dokument (FprEN ISO11611:2024)  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC94  „Personal 

safety—Personal protective equipment“ in  Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC162  

„Schutzkleidung  einschließlich Hand-  und  Armschutz und  Rettungswesten“ erarbeitet,  dessen Sekretariat von 

DIN  gehalten wird. 

Dieses  Dokument ist  derzeit zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt.  

Dieses  Dokument wird EN ISO11611:2015  ersetzen. 

Rückmeldungen  oder Fragen zu  diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine  vollständige  Liste dieser Institute ist auf  den Internetseiten von CEN abruf

bar. 

Anerkennungsnotiz 

Der  Text von ISO/FDIS 11611:2024  wurde von CEN als FprEN ISO11611:2024  ohne irgendeine Abänderung  

genehmigt.  
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Vorwort  

ISO (die  Internationale Organisation für  Normung)  ist eine weltweite Vereinigung  nationaler Normungsinsti

tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die  Erstellung von Internationalen Normen wird üblicherweise von Tech

nischen Komitees von ISO durchgeführt. Jede  Mitgliedsorganisation, die  Interesse an einem  Thema hat,  für 

welches ein  Technisches Komitee gegründet  wurde, hat das Recht,  in  diesem Komitee vertreten zu sein.  Inter

nationale staatliche und  nichtstaatliche Organisationen, die in  engem  Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben

falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit  der Internationalen 

Elektrotechnischen Kommission  (IEC)  zusammen. 

Die  Verfahren, die bei der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die für  die weitere Pflege  

vorgesehen sind, werden in  den ISO/IEC-Directives, Teil 1,  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter

schiedlichen Annahmekriterien für  die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku

ment  wurde in  Uǆ bereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Directives, Teil 2,  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

ISO weist auf  die Möglichkeit hin, dass die Anwendung dieses Dokuments mit der Verwendung  eines oder 

mehrerer Patente verbunden sein kann. ISO bezieht jedoch in  dieser Hinsicht  keinerlei  Stellung bezüglich 

Nachweis, Gültigkeit oder Anwendbarkeit jeglicher beanspruchten  Patentrechte. Zum Zeitpunkt der Veröffent

lichung  dieses Dokuments lag ISO [eine/keine] Mitteilung über ein  Patent bzw. mehrere Patente vor, welche/s 

zur Umsetzung  dieses Dokuments erforderlich sein könnte/n. Anwender werden jedoch darauf hingewiesen,  

dass dies  möglicherweise nicht der aktuelle Informationsstand ist.  Dieser kann jedoch der Patentdatenbank 

unter www.iso.org/patents entnommen werden. ISO ist nicht dafür  verantwortlich, einige  oder alle diesbe

züglichen Patentrechte zu  identifizieren. 

Jeder  in  diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung.  

Für  eine Erläuterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrücke in  Bezug  auf  Konformitätsbewertungen  sowie Informationen darüber, wie ISO die Grundsätze der 

Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berücksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html.  

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC94,  Personal safety—  Protective clothing and equip

ment, Unterkomitee SC 13,  Protective clothing, in  Zusammenarbeit mit dem Europäischen  Komitee für  Nor

mung  (CEN), Technisches Komitee CEN/TC162, Schutzkleidung einschließlich Hand-  und Armschutz  und Ret

tungswesten, in  Uǆ bereinstimmung mit der Vereinbarung  zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO und  

CEN (Wiener  Vereinbarung)  erarbeitet.  

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 11611:2015),  die technisch überarbeitet wurde. 

Die  wesentlichen Aǆ nderungen  sind folgende: 

a)  eine Einleitung  wurde hinzugefügt;  

b) der Abschnitt zu den Anforderungen an die Probenahme wurde geändert; 

c) der Abschnitt zur Alterung durch Waschen (maximale  Anzahl der Reinigungszyklen nach Angabe des Her

stellers) wurde geändert; 

d) eine neue  Anforderung an das Messen  von Eigenschaftswerten zur Bewertung und  Klassifizierung  wurde 

aufgenommen; 
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e)  der Abschnitt zur  Anleitung  und  den Angaben des Herstellers wurde geändert; 

f)  ein  neuer AnhangG  zur Messung  von Eigenschaftswerten zur  Bewertung und  Klassifizierung  wurde auf

genommen;  

g)  ein  Verfahren für die Probenahme und  Prüfung  der Schutzwirkung von textilen Flächengebilden, Klei

dungsstücken  und  Handschuhen, die bei Schweißarbeiten zum  Schutz vor UV-Strahlung (UV-A, UV-B, UV-C) 

verwendet werden, bei dem repräsentative Handschweißverfahren Berücksichtigung finden,  wurde aufge

nommen; 

h)  AnhangA,  der allgemeine Erläuterungen zu den Schutzeigenschaften von Schutzkleidung  für Schweißar

beiten gegen  UV-Strahlung enthält,  wurde aufgenommen. Alle weiteren aufgenommenen Anhänge wurden 

entsprechend neu  nummeriert.  

i)  in  AnhangB  wurde ein  dreistufiges Klassifizierungssystem für den UV-Schutz (Tabelle B.2)  von Bekleidung,  

die bei Schweißarbeiten verwendet wird, ergänzt;  

j)  Anhang C  mit  dem Prüfverfahren für  die Schutzwirkung gegen  die beim Schweißen entstehende 

UV-Strahlung wurde hinzugefügt;  

k)  AnhangD  mit Anleitungen  zur Berechnung der effektiv emittierten Bestrahlungsstärke und  der sich dar

aus ergebenden maximalen,  auf  den Expositionsgrenzwert bezogenenen Nutzungsdauer  durch Anwen

dung  der bestimmten ungünstigsten UV-Transmissionsspektren von textilen Flächengebilden für  Schwei

ßerschutzkleidung wurde hinzugefügt;  

l)  Anhang E  mit  der spektralen Verteilung und  der maximalen  effektiv emittierten Bestrahlungsstärke der 

ausgewählten repräsentativen Schweißverfahren wurde hinzugefügt;  

m)  Anhang F  mit der spektralen Bewertungsfunktion seff(λ)  zur Anwendung in  AnhangD  wurde hinzugefügt;  

n)  der frühere Anhang C  wurde zu  AnhangG;  

o) der frühere AnhangD  wurde zu  AnhangH  und  wurde überarbeitet; 

p)  Anhang I  mit der Zusammenfassung der bei der Entwicklung  des Prüfverfahrens für  die UV-Transmission 

durchgeführten Ringversuche wurde hinzugefügt.  

Rückmeldungen  oder Fragen zu  diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine  vollständige  Auflistung  dieser Institute ist unter www.iso.org/members. 

html zu  finden.  
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