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1CS13.110; 79.120.10 Vorgesehen als Ersatz fiir EN ISO 19085-13:2020

Deutsche Fassung

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 13:
Mehrblattkreissagemaschinen fiir Langsschnitt mit
Handbeschickung und/oder Handentnahme (ISO/DIS 19085-
13:2022)

Woodworking machines - Safety - Part 13: Multi-blade Machines a bois - Sécurité - Partie 13: Déligneuses
rip sawing machines with manual loading and/or multi-lames a chargement et/ou déchargement manuel
unloading (ISO/DIS 19085-13:2022) (ISO/DIS 19085-13:2022)

Dieser Europdische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur parallelen Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen
Komitee CEN/TC 142 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN-Geschaftsordnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer
nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch) erstellt. Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine
Landessprache gemacht und dem CEN-CENELEC-Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die
offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante Patentrechte, die sie kennen,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Européischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung dndern und darf nicht als Europaischen Norm in Bezug genommen werden.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 19085-13:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39 ,Machine tools” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit”
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 19085-13:2020 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinie(n) / Verordnung(en).

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 19085-13:2022 wurde von CEN als prENISO 19085-13:2022 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie
2006/42/EG

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen eines von der Europdischen Kommission erteilten Mandats
»,M/396 Auftrag an CEN und CENELEC betreffend die Normung im Bereich Maschinen“ erarbeitet, um ein
freiwilliges Mittel zur Erfilllung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG des
Européischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) bereitzustellen.

o, Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen
worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten normativen Abschnitten
dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der Konformitat
mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und den zugehodrigen EFTA-
Vorschriften.

Tabelle ZA.1 — Ubereinstimmung zwischen dieser Europiischen Norm und Anhang I der Richtlinie

2006/42/EG
Die relevanten grundlegenden Anforderungen Abschnitt(e)/Unterab- Anmerkungen/
der Richtlinie 2006/42/EG schnitt(e) dieser EN Hinweise

1.1.2 Grundsatze fiir die Integration der Sicherheit

a) nach ihrer Verwendung ausgeriistet Abschnitte 4,5, 6, 7

c) beabsichtigte Verwendung und verniinftigerweise | Abschnitte 4, 5, 6, 7
vorhersehbare Fehlanwendung
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d) Belastung bei der Verwendung Abschnitte 4,5, 6, 7
1.1.3 Materialien und Produkte 5.2,6.3

1.1.4 Beleuchtung 7.3

1.1.5 Konstruktion der Maschine in Hinblick auf die | 6.5, 7.3
Handhabung

1.1.6 Ergonomie 6.5

1.1.7 Bedienungsplatze 4.2

1.2.1  Sicherheit und Zuverlassigkeit von|4.1,6.7,6.8
Steuerungen

1.2.2 Stellteile 4.2,4.3,4.4,4.7
1.2.3 Ingangsetzen 43

1.2.4.1 Normales Stillsetzen 4.4.2,4.5,54
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Die relevanten grundlegenden Anforderungen Abschnitt(e) /Unterab- Anmerkungen/
der Richtlinie 2006/42 /EG schnitt(e) dieser EN Hinweise
1.2.4.3 Betriebsbedingtes Stillsetzen im Notfall 444,45,54
1.2.6 Storung der Energieversorgung 48,6.7,6.8
1.3.1 Risiko des Verlusts der Standsicherheit 51,7.3
1.3.2 Bruchrisiko beim Betrieb 52,7.3
1.3.3 Risiken durch herabfallende oder|5.2,5.3,5.5,5.8,5.9,7.3
herausgeschleuderte Gegenstinde
1.3.6 Risiken durch Anderung der|4.7,5.6
Verwendungsbedingungen
1.3.7 Risiken durch bewegliche Teile 5.5,5.6,5.7,5.8,7.3
1.3.8 Wahl der Schutz-einrichtungen gegen Risiken | 5.6, 5.7, 5.8
durch bewegliche Teile
1.3.8.1 bewegliche Teile der Kraftiibertragung 5.6,5.7,5.8
1.3.8.2 bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess|5.6
beteiligt sind
1.3.9 Risiko unkontrollierter Bewegungen 51
1.4.1 Allgemeine Anforderungen 5.9
1.4.2.1 Feststehende trennende Schutzeinrichtungen | 5.5.1
1.4.2.2 verriegelte bewegliche trennende | 5.5.2
Schutzeinrichtungen
1.4.3 Besondere Anforderungen an nichttrennende | 5.5.3,5.5.5,5.5.6
Schutzeinrichtungen
1.5.1 Elektrische Energieversorgung 6.4,6.13
1.5.2 Statische Elektrizitat 6.11
1.5.3 Nichtelektrische Energieversorgung 6.7,6.8
1.5.4 Montagefehler 6.12
1.5.6 Brand 6.1
1.5.8 Lirm 6.2
1.5.11 Strahlung von aufden 6.9
1.5.12 Laserstrahlung 6.10
1.5.13 Emission gefdhrlicher Werkstoffe und|6.3
Substanzen
1.6.1 Wartung der Maschine 6.14,7.3
1.6.2 Zugang zu den Bedienungsstinden und den | 6.14, 7.3
Eingriffspunkten fiir die Instandhaltung
1.6.3 Trennung von den Energiequellen 6.13,7.3
1.6.4 Eingriffe des Bedienungspersonals 6.14,7.3
1.6.5 Reinigung innenliegender Maschinenteile 6.14,7.3
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