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Avant-propos européen 

Le présent document (prEN 13260:2023) a été élaboré par le Comité technique CEN/TC 256 
« Applications ferroviaires », dont le secrétariat est tenu par le DIN. 

Ce document est actuellement soumis à l'Enquête CEN. 

Le présent document est destiné à remplacer l’EN 13260:2020. 

Par rapport à l'édition précédente EN 13260:2020, les modifications techniques suivantes ont été 
apportées : 

— correction de plusieurs erreurs d'édition entraînant de mauvaises interprétations techniques 
; 

— définition plus précise des exigences relatives au balourd dynamique (4.2.4) et aux essais de 
fatigue (4.2.2) ; 

— une clarification des conditions de qualification du produit (Annexe D) ; 

— définition plus précise des retouches admissibles de l'essieu après montage (E.5). 

Le présent document a été élaboré dans le cadre d'une demande de normalisation donnée au 
CEN/CENELEC par la Commission Européenne et l'Association Européenne de Libre Échange et 
vient à l'appui des exigences essentielles de la Directive (UE) 2016/797. 

Pour la relation avec la Directive (UE) 2016/797, voir l'Annexe ZA, informative, qui fait partie 
intégrante du présent document. 
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Introduction 

Après plusieurs années d’utilisation des premières éditions du présent document, cette nouvelle 
édition intègre des améliorations et des données complémentaires. 

Les exigences sur le produit ont été harmonisées dans les trois normes concernant les essieux 
montés, les roues et les essieux-axes. 

De plus, les annexes concernant la qualification du produit et concernant les conditions de 
fourniture du produit qui étaient précédemment informatives ont été modifiées en tenant compte 
du retour d’expérience et sont devenues normatives. 

Compte tenu du bon retour d'expérience en service des essieux montées répondant aux normes 
européennes de conception et de qualification des produits, l'essai de fatigue de l'ensemble est 
désormais limité, dans cette révision, à des conceptions et procédés d'assemblage spécifiques. 

L'Annexe A, avec les courbes de calage à la presse, contient beaucoup plus de détails que la version 
précédente. 

L'Annexe C contient des informations pour l'identification des composants de l'essieu monté sur 
la base de la norme EN 15313:2016. De plus, les STI Matériel roulant « Wagons de marchandises » 
et « Locomotives et matériel roulant destiné au transport de passagers » exigent l'existence d'un 
processus de vérification de la production. 
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1 Domaine d’application 

Le présent document spécifie les caractéristiques des essieux montés pour tous les écartements 
de rails lourds. 

Ce document concerne les véhicules ferroviaires lourds et s'applique, en principe, à d'autres 
véhicules tels que les véhicules ferroviaires urbains. 

Le présent document s'applique aux essieux montés composés d'éléments définis par les normes 
européennes suivantes : 

— EN 13262:2020 pour les roues ; 

— EN 13261:2020 pour les essieux-axes. 

Les exigences définies dans le présent document s'appliquent aux portées de calage cylindriques. 
La plupart des prescriptions s'appliquent également aux essieux montés à portées de calage 
conique. Si nécessaire, des exigences spécifiques pour les portées de calage coniques (par ex. 
courbes de calage à la presse, dimensions géométriques des portées...) sont définies dans la 
spécification technique. 

Quelques caractéristiques sont données en fonction d'une catégorie 1 ou d'une catégorie 2. 

2 Références normatives 

Les documents suivants cités dans le texte constituent, pour tout ou partie de leur contenu, des 
exigences du présent document. Pour les références datées, seule l’édition citée s’applique. Pour 
les références non datées, la dernière édition du document de référence s'applique (y compris les 
éventuels amendements). 

EN 13103-1:2017, Applications ferroviaires — Essieux montés et bogies — Partie 1 : Méthode de 
conception des essieux-axes avec fusées extérieures 

EN 13261:2020, Applications ferroviaires — Essieux montés et bogies — Essieux-axes — 
Prescriptions pour le produit 

EN 13262:2020, Applications ferroviaires — Essieux montés et bogies — Roues — Prescriptions 
pour le produit 

3 Termes et définitions 

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent. 

L'ISO et l'IEC tiennent à jour des bases de données terminologiques destinées à être utilisées en 
normalisation, consultables aux adresses suivantes : 

— IEC Electromedia : disponible à l'adresse https://www.electropedia.org/ 

— ISO Online browsing platform: disponible à l'adresse https://www.iso.org/obp 

3.1 
spécification technique 
document décrivant des paramètres spécifiques et/ou des exigences sur le produit en 
complément des exigences du présent document 
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