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Avant-propos européen

Le présent document (prEN 13262:2023) a été élaboré par le Comité Technique CEN/TC 256
“Applications ferroviaires”, dont le secrétariat est tenu par DIN.

Ce document est actuellement soumis a I'Enquéte CEN.
Le présent document est destiné a remplacer 'EN 13262:2020.

Le présent document a été élaboré dans le cadre d'une demande de normalisation donnée au CEN par la
Commission Européenne et 1'Association Européenne de Libre Echange et vient a I'appui des exigences
essentielles de la (de) Directive(s) UE.

Pour la relation avec la (les) Directive(s) UE, voir l'annexe ZA, informative, qui fait partie intégrante du
présent document.

Cette édition inclut les modifications techniques majeures suivantes par rapport a 1'édition précédente
(EN 13262:2020) :

— l'application obligatoire de peinture thermosensible sur les véhicules de fret freinés par semelles ;
— la définition des exigences d'évaluation / produit relatives a la peinture thermosensible ;
— une définition améliorée des groupes de produits soumis a qualification ;

— des exigences améliorées pour évaluer la qualification du produit aprés 1'apport de modifications au
procédé de fabrication.

Les annexes informatives de ce document donnent des indications complémentaires qui ne sont pas
obligatoires, mais qui permettent d'aider a la compréhension ou a I'utilisation du document.

NOTE Les annexes informatives peuvent contenir des exigences optionnelles. Par exemple, une méthode
d'essai qui est optionnelle, ou présentée comme un exemple, peut contenir des exigences, mais il n'est pas
nécessaire de satisfaire a ces exigences pour étre en conformité avec le document.
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1 Domaine d'application

Le présent document spécifie les caractéristiques des roues pour tous les écartements de voie des
véhicules ferroviaires lourds.

Le présent document s'applique aux véhicules ferroviaires lourds et s'applique, en principe, a d'autres
véhicules tels que les véhicules ferroviaires urbains. Cinq nuances d'acier, ER6, ER7, ER8, ERS8 et ER9,
sont définies dans le présent document.

NOTE1 Lanuance d'acier ERS8 a été introduite dans le présent document en tant qu'optimisation des nuances

d'acier ER8 et ER9 dans le cadre de la fatigue de contact (RCF), et en tenant compte du retour d'expérience du
service en Europe, par exemple, la norme BS 5892-3 en vigueur au Royaume-Uni.

Certaines caractéristiques sont fournies en tant que fonction d'une catégorie 1 ou d'une catégorie 2.

Les exigences définies dans le présent document s'appliquent aux alésages cylindriques. La plupart des
exigences s'appliquent également aux roues avec alésages coniques. Des exigences spécifiques pour les
alésages coniques (par ex. dimensions géométriques...) sont définies dans la spécification technique.

Ce document s'applique a des roues monobloc, en acier dégazé sous vide, forgées et laminées, a jante
traitée en surface, qui ont déja fait I'objet d'applications étendues en service commercial sur un réseau
européen ou qui ont satisfait a une procédure d'’homologation technique de la conception selon
I'EN 13979-1:2020.

L'Annexe A décrit le processus d'évaluation pour l'acceptation de nouveaux matériaux qui ne sont pas
repris dans le présent document.

Le présent document définit les exigences devant étre satisfaites pour les roues; la procédure
d'approbation technique ne fait pas partie du domaine d'application du présent document.

NOTE 2  Une « jante traitée en surface » s'obtient par un traitement thermique dont le but est de durcir la jante
et d'y créer des contraintes résiduelles de compression.

2 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu'ils constituent, pour tout ou partie de leur
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule 1'édition citée s'applique.
Pour les références non datées, la derniere édition du document de référence s'applique (y compris les
éventuels amendements).

EN 10020:2000, Définition et classification des nuances d'acier

EN 13979-1:2020, Applications ferroviaires — Essieux montés et bogies — Roues monobloc — Procédure
d'homologation technique — Partie 1 : Roues forgées et laminées

EN ISO 148-1:2016, Matériaux métalliques — Essai de flexion par choc sur éprouvette Charpy — Partie 1 :
Méthode d'essai (ISO 148-1:2016)

EN ISO 1101:2017, Spécification géométrique des produits (GPS) — Tolérancement géométrique —
Tolérancement de forme, orientation, position et battement (ISO 1101:2017)

EN ISO 6506-1:2014, Matériaux métalliques — Essai de dureté Brinell — Partie 1: Méthode d'essai
(IS0 6506-1:2005)

EN ISO 6892-1:2019, Matériaux métalliques — Essai de traction — Partie1: Méthode d'essai a
température ambiante (ISO 6892-1:2019)

EN ISO 14284:2022, Aciers et fontes — Prélévement et préparation des échantillons pour la détermination
de la composition chimique (I1SO 14284:2022)
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IS0 4967:2013, Aciers — Détermination de la teneur en inclusions non métalliques —Méthode
micrographique a l'aide d'images types

ISO 5948:2018, Matériel roulant de chemin de fer — Essai de réception aux ultrasons

ISO 6933:1986, Matériel roulant de chemin de fer — Essai de réception magnétoscopique

ISO/TR 9769:20181, Aciers et fontes — Vue d'ensemble des méthodes d'analyse disponibles

ASTM E399-19, Standard test method for linear-elastic plane-strain fracture toughness Klc of metallic
materials (disponible en anglais seulement)

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

L'ISO et I'lEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes :

— IEC Electropedia : disponible a I'adresse https://www.electropedia.org/
— ISO Online browsing platform : disponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

31

spécification technique

document décrivant des parameétres spécifiques et/ou des exigences sur le produit en complément des
exigences du présent document

3.2
lot
composé de roues présumeées avoir les mémes caractéristiques

Note 1 al'article : Un lot est constitué de roues de méme conception, forgées avec le matériau brut d'une seule
coulée avec un méme processus de forgeage a chaud et un méme processus de traitement thermique. Si le matériau
brut est obtenu dans plusieurs coulées avec la composition chimique attendue, les roues ainsi obtenues peuvent
étre associées dans un lot. Dans ce cas, il faut apporter la preuve a I'occasion de la qualification du produit que les
roues fabriquées a partir de ces différentes coulées répondent aux exigences pour la qualification du produit.

3.3
diamétre nominal
diametre du cercle de roulement d'une roue neuve, comme indiqué sur le dessin de la roue

3.4

catégories de roue

classification du composant, en fonction des aspects opérationnels, qui détermine la liste des exigences a
appliquer

Note 1 al'article : La catégorie 1 est généralement choisie quand la vitesse de circulation du train est supérieure
a 200 km/h.

Note 2 al'article : La catégorie 2 est généralement choisie quand la vitesse de circulation du train est inférieure ou
égale a 200 km/h.

1 Voir égalementle CEN/TR 10261:2018.



