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Avant-propos européen 

Le présent document (FprEN 15167-2:2024) a été élaboré par le comité technique CEN/TC 104 « Béton », 
dont le secrétariat est tenu par Standard Norway (SN). 

Il est actuellement soumis au Vote formel. 

Ce document est destiné à remplacer l’EN 15167-2:2006. 

Par rapport à l’édition précédente, les modifications techniques suivantes ont été apportées : 

a) l’utilisation de la terminologie donnée par le Règlement délégué (UE) n° 568/2014 modifiant l’Annexe V 
du Règlement (UE) n° 305/2011 (Règlement sur les produits de construction), en particulier l’adoption 
des tâches définies dans le Règlement délégué pour le système EVCP 1+ pour un réarrangement des 
articles du présent document ; 

b) la numérotation des articles selon l’ordre des tâches spécifiées dans ce Règlement délégué ; 

c) la suppression des règles relatives aux centres de distribution ; 

d) la clarification/spécification des règles pour les dépôts ; 

e) le remplacement du terme « manuel qualité Usine » par « documentation qualité de l’usine » ; 

f) le remplacement du terme « représentant de la direction » par « responsable qualité » ; 

g) la révision rédactionnelle du document. 

Le présent document a été élaboré dans le cadre d’une demande de normalisation adressée au CEN par la 
Commission européenne. Le comité permanent des États de l’AELE approuve ensuite ces demandes pour ses 
États membres.  
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1 Domaine d’application 

Le présent document définit le système d’évaluation et de vérification de la constance des 
performances (EVCP) du laitier granulé de haut-fourneau moulu, y compris la certification de la constance 
des performances. 

Ce document fournit les règles techniques pour le contrôle de la production en usine, les essais 
supplémentaires d’échantillons prélevés dans l’établissement de fabrication (essais d’autocontrôle) et 
l’évaluation des performances du laitier granulé de haut-fourneau moulu, l’inspection initiale de 
l’établissement de fabrication et du contrôle de la production en usine et les essais par sondage des 
échantillons. Il fournit également les règles relatives aux actions à suivre en cas de non-conformité ainsi que 
les exigences applicables aux dépôts. 

Le présent document est lié à la Norme européenne traitant du laitier granulé de haut-fourneau moulu, à 
savoir l’EN 15167-1:2006. 

2 Références normatives 

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu’ils constituent, pour tout ou partie de leur 
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule l’édition citée s’applique. Pour 
les références non datées, la dernière édition du document de référence s'applique (y compris les éventuels 
amendements). 

EN 196-7, Méthodes d'essai des ciments — Partie 7 : Méthodes de prélèvement et d'échantillonnage du ciment 

EN 15167-1:2006, Laitier granulé de haut-fourneau moulu pour utilisation dans le béton, mortier et coulis — 
Partie 1 : Définitions, exigences et critères de conformité 

3 Termes, définitions et abréviations 

Pour les besoins du présent document, les termes, définitions et abréviations suivants s’appliquent. 

L’ISO et l’IEC tiennent à jour des bases de données terminologiques destinées à être utilisées en 
normalisation, consultables aux adresses suivantes : 

— IEC Electropedia : disponible à l’adresse https://www.electropedia.org/ 

— ISO Online browsing platform : disponible à l’adresse https://www.iso.org/obp/ 

3.1 Termes et définitions 

3.1.1 
évaluation des performances 
détermination des caractéristiques essentielles d’un produit de construction, à partir d’essais (incluant 
l’échantillonnage), de calculs, de tableaux de résultats ou d’une documentation descriptive du produit 

3.1.2 
certificat de constance des performances du produit 
document délivré en vertu des règles du système EVCP témoignant d’un degré de confiance suffisant quant 
à la conformité du laitier granulé de haut-fourneau aux performances déclarées conformément 
à l’EN 15167-1 
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3.1.3 
dépôt 
installation de manutention du laitier granulé de haut-fourneau moulu, en vrac, située en dehors de l’usine, 
utilisée pour distribuer le laitier granulé de haut-fourneau moulu, en vrac ou ensaché, après transfert ou 
stockage et pour laquelle le fabricant engage totalement sa responsabilité vis-à-vis de toutes les 
caractéristiques de qualité du laitier granulé de haut-fourneau moulu 

3.1.4 
distributeur 
toute personne physique ou morale faisant partie de la chaîne d’approvisionnement, autre que le fabricant 
ou l’importateur, qui met un produit de construction à disposition sur le marché 

[SOURCE : Règlement (UE) n° 305, Article 2 (Règlement Produits de construction)] 

3.1.5 
usine existante 
usine qui produit déjà du laitier granulé de haut-fourneau moulu certifié conformément à l’EN 15167-1 

3.1.6 
contrôle de la production en usine 
contrôle documenté, permanent et interne de la production dans une usine 

3.1.7 
usine 
structure utilisée par un fabricant pour produire du laitier granulé de haut-fourneau moulu au moyen 
d’équipements adaptés à une production en série en continu de laitier granulé de haut-fourneau moulu 

Note 1 à l’article : Ces équipements et le contrôle de production mis en œuvre permettent de contrôler la production 
avec suffisamment d’exactitude pour s’assurer que les exigences de l’EN 15167-1 sont satisfaites. 

Note 2 à l’article : L’usine doit disposer des équipements permettant une homogénéisation et un broyage appropriés, 
ainsi que des silos nécessaires au stockage et à la distribution de chaque type de laitier granulé de haut-fourneau moulu 

3.1.8 
importateur 
toute personne physique ou morale établie dans l’Union, qui met sur le marché de l’Union un produit de 
construction provenant d’un pays tiers 

[SOURCE : Règlement (UE) n° 305, Article 2 (Règlement Produits de construction)] 

3.1.9 
période initiale 
période qui suit immédiatement la première délivrance du certificat de constance des performances du 
produit pour un laitier granulé de haut-fourneau moulu et au plus tard à partir de la première expédition du 
laitier granulé de haut-fourneau moulu 

3.1.10 
usine nouvelle 
usine qui ne produit pas encore du laitier granulé de haut-fourneau moulu certifié conformément 
à l’EN 15167-2 

3.1.11 
organisme de certification du produit 
organisme notifié conformément au Chapitre VII du Règlement (UE) n° 305/2011 pour effectuer la 
certification de la constance des performances 
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