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Deutsche Fassung

Schweifden und verwandte Verfahren - Elektromagnetisches
Pulsschweifden - Teil 2: Ausfiihrung der

Schweifdverbindungen
Electromagnetic pulse welding - Part 2: Design of Soudage par impulsion électromagnétique - Partie 2 :
welded joints Conception des assemblages soudés

Dieser Europdische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee
CEN/TC 121 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN-Geschaftsordnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer
nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch) erstellt. Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine
Landessprache gemacht und dem CEN-CENELEC-Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die
offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante Patentrechte, die sie kennen,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Europdischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung dndern und darf nicht als Europaischen Norm in Bezug genommen werden.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 18007-2:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifsen und ver-
wandte Verfahren “ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Die Normenreihe EN 18007 besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Schweifswissen, Terminologie und Begriffe;

— Teil 2: Ausfiihrung der SchweifSverbindungen;

— Teil 3: Qualifizierung der Bediener und Einrichter;

— Teil 4: Spezifikation und Qualifizierung von Schweifdverfahren;

— Teil 5: Qualitdits- und Priifanforderungen.
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Einleitung

Das elektromagnetische Pulsschweifen ist eine innovative Festkdrperschweifdtechnik, die zur Gruppe der
Pressschweifdverfahren gehort und auf der Nutzung elektromagnetischer Kréafte zur Verformung, Beschleu-
nigung und Verschweifdung von Werkstiicken beruht. Es wird keine externe Warmequelle verwendet, die
Verbindung wird nur durch einen Hochgeschwindigkeitsaufprall hergestellt.

Der zunehmende Einsatz des elektromagnetischen Pulsschweifdens hat den Bedarf fiir eine Norm geschaffen,
um sicherzustellen, dass das Schweif3en so effektiv wie moglich durchgefiihrt wird und dass eine geeignete
Steuerung aller Aspekte des Arbeitsablaufs erfolgt.

Um effektiv zu sein, sollten bei der Produktion und beim Einsatz von geschweifdten Produkten keine Probleme
auftreten. Damit dieses Ziel erreicht wird, ist es notwendig, von der Gestaltungsphase bis hin zur Auswahl von
Werkstoffen, Herstellung und Priifung Kontrollmechanismen zur Verfiigung zu stellen. Beispielsweise kann
eine schlechte Gestaltung Schwierigkeiten in der Werkstatt oder beim Einsatz hervorrufen. Falsche Prozess-
parameter und/oder eine falsche Auswahl von Werkstoffen konnen zu Problemen beim Schweifden fiihren.
Schweifdverfahren miissen korrekt formuliert und zugelassen sein, um Fehlstellen zu vermeiden. Um die Her-
stellung eines Qualitatsproduktes sicherzustellen, muss die verantwortliche Leitung potentielle Fehlerquellen
erkennen und entsprechende Qualititssicherungs- und Priifverfahren einfiihren. Es sollte eine Uberwachung
eingefiihrt werden, um sicherzustellen, dass die festgelegte Qualitit erreicht wird.
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