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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 6506-3:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 164 ,Mechanical testing
of metals” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 459 , ECISS — Europaisches Komitee fiir
Eisen- und Stahlnormung” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 6506-3:2014 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 6506-3:2023 wurde von CEN als prEN ISO 6506-3:2023 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Directives, Teil 1, beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen AnnahmekKriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf Konformitéts-
bewertung beziehen, sowie Informationen iiber die Beachtung der Grundsatze der Welthandelsorganisation
(WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade) durch ISO enthélt der fol-
gende Link: Foreword — Supplementary information.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 164, Mechanical testing of metals, Unterkomitee
SC 3, Hardness testing.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 6506-1:2005), die technisch iiberarbeitet wurde.

ISO 6506 besteht unter dem allgemeinen Titel Metallic materials — Brinell hardness test aus den folgenden
Teilen:

— Part1: Test method
— Part2: Verification and calibration of testing machines
— Part 3: Calibration of reference blocks

— Part4: Table of hardness values


https://www.iso.org/directives-and-policies.html
https://www.iso.org/iso-standards-and-patents.html
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1 Anwendungsbereich

In diesem Teil von ISO 6506 ist das Verfahren fiir die Kalibrierung von Hartevergleichsplatten festgelegt, die
bei der indirekten Uberpriifung von Hartepriifmaschinen nach Brinell nach ISO 6506-2 verwendet werden.

Weiterhin sind die Verfahren festgelegt, die zur Sicherstellung der metrologischen Riickfiihrbarkeit der Bezugs-
normalmesseinrichtungen erforderlich sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlief’lich aller Anderungen).

ISO 376, Metallic materials — Calibration of force-proving instruments used for the verification of uniaxial
testing machines

ISO 6506-1:2014, Metallic materials — Brinell hardness test — Part 1: Test method

ISO 6506-2:2014, Metallic materials — Brinell hardness test — Part 2: Verification and calibration of testing
machines

3 Herstellung der Hartevergleichsplatten

3.1 Die Platte muss in einem speziellen Fertigungsverfahren zur Verwendung als Hartevergleichsplatte her-
gestellt werden.

ANMERKUNG  Es wird auf die Notwendigkeit eines Fertigungsverfahrens hingewiesen, dass die notwendige Homoge-
nitat, Gefligestabilitat und Gleichmafligkeit der Oberflachenharte gewdahrleistet.

3.2 Die Dicke jeder zur Kalibrierung vorgesehenen metallischen Platte darf die folgenden Werte nicht unter-
schreiten:

— 16 mm fiir Prifverfahren mit 10 mm Kugeldurchmesser, fiir HBW < 150;

— 12 mm fiir Prifverfahren mit 10 mm Kugeldurchmesser, fiir HBW > 150;

— 12 mm fir Priifverfahren mit 5 mm Kugeldurchmesser; oder

— 6 mm fiir Priifverfahren mit kleinerem Kugeldurchmesser.

3.3 Die Hartevergleichsplatten diirfen nicht magnetisch sein. Bei Verwendung von Stahl wird empfohlen,
dass der Hersteller eine Bestatigung vorlegen muss, dass die Platten nach dem Herstellungsprozess entma-

gnetisiert wurden.

3.4 Die Ebenheit der beiden Oberflachen und die Parallelitidt der Hartevergleichsplatte miissen die Anfor-
derungen in Tabelle 1 erfiillen.
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Tabelle 1 — Anforderungen an die Hirtevergleichsplatten

Durchmesser | Ebenheitstoleranz Parallelititstoleranz Zulidssige Oberflichenrauheit
der Kugel der Oberflichen
mm Ra?
mm mm iiber 50 mm um
Priiffliche Auflagefliche
10 0,040 0,050 0,3 0,8
5 0,030 0,040 0,2 0,8
2,5 0,020 0,030 0,1 0,8
1,0 0,020 0,030 0,05 0,8
4 Lange der Messstrecke I = 0,80 mm (siehe ISO 4287).

Tabelle 1).
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Die direkte Uberpriifung umfasst:

Messung der Priifkraft,

4 Hirte-Bezugsnormalmesseinrichtung

Bestimmung des Durchmessers, der Harte und der Dichte der Eindringkdrperkugel,

Kalibrierung des Messsystems zur Bestimmung des Eindruckdurchmessers, und

3.5 Die Priiffliche muss frei von Kratzern sein, die die Messung der Harteeindriicke beeinflussen (siehe

3.6 Um den Nachweis zu ermoglichen, dass nach dem Kalibrieren keine spanabhebende Bearbeitung an
der Hartevergleichsplatte mehr erfolgt ist, muss auf der Platte die Dicke zur Zeit der Kalibrierung auf 0,1 mm
angegeben werden oder ein Kennzeichen auf der Priifflache angebracht sein [siehe 8.1 €)].

4.1 Zusatzlich zu den in ISO 6506-2:2014, Abschnitt 3, gestellten allgemeinen Anforderungen muss die
Harte-Bezugsnormalmesseinrichtung auch die in 4.2 bis 4.7 festgelegten Bedingungen erfiillen.

4.2 Die Harte-Bezugsnormalmesseinrichtung muss in Intervallen, die 12 Monate nicht liberschreiten diir-
fen, direkt liberpriift werden.

d) Messung des Priifzyklus, wenn nicht moglich, mindestens Messung des Kraft/Zeit-Verhaltens.

4.3 Die fiir die Uberpriifung und Kalibrierung verwendeten Gerite miissen auf die SI-Einheiten riickfiihrbar

sein.

4.4 Jede Priifkraft muss mindestens drei Mal mit Kraftmessgeraten nach ISO 376 Klasse 0,5 oder besser
gemessen werden. Bei Priifmaschinen, die die Kraft durch hydraulische oder Massesysteme aufbringen, miis-
sen diese Kraftbestimmungen an drei verschiedenen Positionen gleichméf3ig iiber den Bereich, in dem die Priif-
maschine arbeitet, durchgefiihrt werden. Der Mittelwert der Messungen (an jeder Position des Eindringkor-

pers, falls anwendbar) darf um nicht mehr als +0,1 % vom Nennwert abweichen.

4.5 Die Eindringkorper miissen nach IS0 6506-2:2014, 4.3, gepriift werden und miissen die darin angege-
benen Anforderungen an die Grofde, Harte und Dichte erfiillen.

4.6 Die Skala des Messsystems zur Bestimmung des Eindruckdurchmessers muss so unterteilt sein, dass das
Ablesen auf 0,002 mm fiir Priifeindriicke, die mit Kugeln von 10 mm und 5 mm Durchmesser und auf 0,001 mm
fiir Priifeindriicke, die mit Kugeln kleiner 5 mm Durchmesser erzeugt wurden, moglich ist.
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