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Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm EN 13445-2:2021+A1:2023 wurde als luxemburgische Norm
ILNAS-EN 13445-2:2021+A1:2023 ilbernommen.

Alle interessierten Personen, welche Mitglied einer luxemburgischen Organisation
sind, konnen sich kostenlos an der Entwicklung von luxemburgischen (ILNAS),
europdischen (CEN, CENELEC) und internationalen (ISO, IEC) Normen beteiligen:

Inhalt der Normen beeinflussen und mitgestalten
- Kunftige Entwicklungen vorhersehen
- An Sitzungen der technischen Komitees teilnehmen

https://portail-qualite.public.lu/fr/normes-normalisation/participer-normalisation.html

DIESES WERK IST URHEBERRECHTLICH GESCHUTZT

Kein Teil dieser Veroffentlichung darf ohne schriftliche Einwilligung
weder vervielfaltigt noch in sonstiger Weise genutzt werden - sei es
elektronisch, mechanisch, durch Fotokopien oder auf andere Art!
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EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2023

ICS 23.020.30

Deutsche Fassung
Unbefeuerte Druckbehalter - Teil 2: Werkstoffe

Unfired pressure vessels - Part 2: Materials Récipients sous pression non soumis a la flamme -
Partie 2: Matériaux

Diese Europiische Norm wurde vom CEN am 24. Februar 2021 angenommen und schlieft Anderung 1 ein, die am 21. Februar
2023 vom CEN angenommen wurde, sowie Anderung 1 ein, die am 13. Juni 2023 vom CEN angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschiaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzgsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel

© 2023 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 13445-2:2021+A1:2023 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN
vorbehalten.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 13445-2:2021+A1:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 54 ,Unbefeuerte
Druckbehalter” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2024, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Februar 2024 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt [Ay EN 13445-2:2021 (l.
Dieses Dokument enthélt die Anderung 1, angenommen von CEN am 21. Februar 2023.
Der Beginn und das Ende von neuem oder gedndertem Text werden durch die Markierungen angezeigt.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
[der betreffenden Europdischen Normungsorganisation] erteilt hat. Der Standige Ausschuss der EFTA-Staaten
genehmigt anschliefRend diese Auftrage fiir die Mitgliedsstaaten.

Zum Zusammenhang mit EU-Rechtsvorschriften siehe informativen AnhangZ, der Bestandteil dieses Doku-
ments ist.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe EN 13445 ist auf der CEN-Website abrufbar.

Obwohl alle Teile dieser Norm einzeln erhaltlich sind, sollte beriicksichtigt werden, dass die Teile in gegenseiti-
gem Zusammenhang stehen. Deshalb werden fiir die Herstellung von unbefeuerten Druckbehaltern die jeweils
zutreffenden Teile bendtigt, damit die Anforderungen der Norm zufriedenstellend erfiillt werden.

Korrekturen zu Formulierungen der Norm mit moglicherweise mehreren Auslegungen erfolgen {liber
den Migration Help Desk (MHD). Informationen rund um den Help Desk sind unter http://www.unm.fr
(en13445@unm.fr) zu finden. Ein Formblatt fiir Anfragen kann von der Website herunterladen werden.
Nachdem einschlagige Experten einer Antwort einhellig zustimmen, wird die Antwort dem Anfragenden
mitgeteilt. Korrigierte Seiten erhalten eine spezifische Nummerierung und werden von CEN entsprechend
den CEN-Regeln veroffentlicht. Interpretationsseiten werden in die Website aufgenommen.

Dieses Dokument ersetzt EN 13445-2:2014. Diese neue Ausgabe enthilt die Anderungen, welche vorher durch
die CEN-Mitglieder angenommen wurden, sowie die korrigierten Seiten bis Ausgabe 5 ohne weitere technische
Anderungen. AnhangY beschreibt Einzelheiten der wesentlichen technischen Anderungen zwischen dieser
Europdischen Norm und der vorangegangen Ausgabe.

Anderungen zu dieser neuen Ausgabe werden bei Bedarf veroffentlicht und kénnen dann sofort als Alterna-
tiven zu den in dieser Ausgabe enthaltenen Regeln angewendet werden. Es ist vorgesehen, jahrlich eine neue
Ausgabe von EN 13445:2021N1 zu veroffentlichen, beginnend mit Ausgabe 1, in welcher diese Anderungen
konsolidiert werden und in denen dariiber hinaus andere festgestellte Berichtigungen enthalten sind.

N1 Nationale Fufinote: Redaktioneller Fehler in EN 13445-2:2021; statt des Ausgabejahres ist hier die Teil-Nummer
zutreffend.


http://www.unm.fr
mailto:en13445@unm.fr
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Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes
Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt die Anforderungen an Stahlerzeugnisse fiir unbefeuerte Druckbehalter fest.

Fiir einige metallische Werkstoffe aufder Stahl, z. B. Gusseisen mit Kugelgraphit, Aluminium, Nickel, Kupfer,
Titan, sind oder werden die Anforderungen in weiteren Teilen dieses Dokuments festgelegt.

Fir metallische Werkstoffe, die nicht in harmonisierten Werkstoffnormen enthalten sind und es auch in naher

Zukunft nicht sein werden, sind spezielle Regeln in diesem Teil oder in den oben genannten Teilen dieses Doku-
ments enthalten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

EN 764-1:2015+A1:2016, Druckgerdte — Terminologie — Teil 1: Druck, Temperatur, Volumen, NennweiteN!

EN 764-2:2012, Druckgerdte — Teil 2: Gréfsen, Symbole und Einheiten

gestrichene Verweisung

EN 764-4:2014, Druckgerdte — Teil 4: Erstellung von technischen Lieferbedingungen fiir metallische Werkstoffe

EN 764-5:2014, Druckgerdte — Teil 5: Priifbescheinigungen fiir metallische Werkstoffe und Ubereinstimmung
mit der Werkstoffspezifikation

EN 1092-1:2018, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehérteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche

EN 10028-2:2017 1, Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstihlen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stihle
mit festgelegten Eigenschaften bei erhéhten Temperaturen

EN 10028-3:2017 &, Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstihlen — Teil 3: Schweif3geeignete
Feinkornbaustdihle, normalgegliiht

EN 10028-4:2017 (i, Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstihlen — Teil 4: Nickellegierte kaltzihe Stdhle

EN 10028-5:2017 (4l, Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstihlen — Teil 5: Schweif3geeignete
Feinkornbaustdhle, thermomechanisch gewalzt

EN 10028-6:2017 (l, Flacherzeugnisse aus Druckbehdlterstihlen — Teil 6: Schweifigeeignete
Feinkornbaustdhle, verglitet

EN 10028-7:2016 (i, Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstihlen — Teil 7: Nichtrostende Stdihle

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

N1 Nationale Fufinote: Redaktioneller Fehler in EN 13445-2:2021; der Titel von EN 764-1:2015+A1:2016 lautet Druck-
gerdte — Teil 1: Vokabular.
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