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Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm EN 17902:2023 wurde als luxemburgische Norm ILNAS-EN
17902:2023 libernommen.

Alle interessierten Personen, welche Mitglied einer luxemburgischen Organisation
sind, konnen sich kostenlos an der Entwicklung von luxemburgischen (ILNAS),
europdischen (CEN, CENELEC) und internationalen (ISO, IEC) Normen beteiligen:

Inhalt der Normen beeinflussen und mitgestalten
- Kunftige Entwicklungen vorhersehen
- An Sitzungen der technischen Komitees teilnehmen

https://portail-qualite.public.lu/fr/normes-normalisation/participer-normalisation.html

DIESES WERK IST URHEBERRECHTLICH GESCHUTZT

Kein Teil dieser Veroffentlichung darf ohne schriftliche Einwilligung
weder vervielfaltigt noch in sonstiger Weise genutzt werden - sei es
elektronisch, mechanisch, durch Fotokopien oder auf andere Art!
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EUROPAISCHE NORM ILNAS-EN 17902:2023EN 17902
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2023

ICS 97.140

Deutsche Fassung

Mobel - Zirkularitat - Bewertungsmethode fiir die Demontier-

/Remontierbarkeit
Furniture - Circularity - Evaluation method for dis/re- Ameublement - Circularité - Exigences et méthodes
assembly capability d'évaluation pour le démontage/remontage

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 20. November 2023 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzgsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel

© 2023 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr.EN 17902:2023 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN
vorbehalten.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 17902:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,Md&bel” erarbeitet, dessen
Sekretariat von UNI gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2024, und etwaige entgegenstehende nationale Nor-
men miissen bis Juni 2024 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Entsprechend der CEN-CENELEC Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes
Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument zielt darauf ab, die Mobelhersteller dabei zu unterstiitzen, ihre Produkt- (3.1) und Entwick-
lungsprozesse auf die Kreislaufwirtschaft (CE, en: circular economy) auszurichten, und zwar durch die Fahig-
keit zur Demontage/Remontage eines Produkts, wodurch mehrere CE-Aspekte wie Austauschbarkeit, Aufriist-
barkeit, Wiederverwendung, Reparatur, Aufarbeitung, Aufbereitung und Recycling erméglicht werden.

Diese CE-Aspekte ermoglichen die Entwicklung langlebiger Produkte und die Verldngerung der Lebensdauer
und des Kreislaufs von Produkten, indem der Produktnutzen wieder hergestellt, erhalten oder verbessert wird
und somit ihre Nutzbarkeit so lange wie moglich erhalten bleibt und der Verbrauch von Primarressourcen
reduziert wird.

Im Rahmen der Kreislaufwirtschaft ist ein bestimmter Grad der Ausrichtung an den CE-Prinzipien mit der
Umsetzung von CE-Aspekten verbunden. Das Verstiandnis der Umsetzung erfordert unterschiedliche Bewer-
tungsverfahren fiir jeden Schliisselaspekt. Dies ist die erste Norm einer Normenreihe, deren Verdéffentlichung
vom CEN/TC 207 ,Mobel“ geplant ist. Jede Norm wird ein Bewertungsverfahren fiir einen oder mehrere rele-
vante CE-Aspekte enthalten. Das Dokument kann von Mobelherstellern und/oder Produktentwicklern als Leit-
faden verwendet werden, um die Demontierbarkeit/Remontierbarkeit ihres Produktdesigns zu verstehen.

Das Produktdesign erfordert komplexe Kompromissentscheidungen. Beispielsweise konnte ein Produkt so
ausgelegt sein, dass es mehrere Jahrzehnte halt und nicht fiir die Demontage/Remontage vorgesehen ist. Dies
bedeutet nicht, dass das Produkt weniger zirkuldr ist als ein anderes Produkt. Diese Situation zeigt, wie wichtig
eine vollstandige Bewertung unter Berticksichtigung der verschiedenen CE-Aspekte und den Kriterien fiir das
zirkuldre Produktdesign ist.

Dieses Dokument bietet einen Leitfaden
— zur Bestimmung eines vorrangigen Teils (3.3) (siehe Abschnitt 4);

— zuden Kriterien, die fiir beschadigungsfreie und einfache Demontage-/Remontagearbeiten beriicksichtigt
werden sollten (siehe Abschnitt 5);

— zu den vorgeschlagenen Klassen fiir die Bewertung der einzelnen Kriterien.

Es sollte beachtet werden, dass es Unterschiede bei der Angemessenheit und Bewertung einiger Kriterien im
Hinblick auf die Verwendung einiger Mobel, die beispielsweise fiir die private Nutzung, fiir gefihrdete Grup-
pen oder fiir die gewerbliche Verwendung vorgesehen sind, geben kann. Gleiches gilt in Fallen, in denen die
Demontierbarkeit und Remontierbarkeit des Produktes aus Sicherheitsgriinden vom Hersteller fiir festgelegte
Benutzergruppen und deren Fertigkeiten vorgesehen wurde.

Wie erwahnt sind einige Mobelarten moglicherweise nicht zur Demontage/Remontage durch den Endverbrau-
cher geeignet, wie etwa Polstermdbel, die moglicherweise durch eine ausgebildete/geschulte Person oder Spe-
zialist neu bezogen werden miissen, oder elektrisch betriebene Mdbel, bei deren Demontage-/Remontagepro-
zessen schwerwiegende Sicherheitsrisiken auftreten kénnen. Die zuvor beispielhaft genannten Rahmenbedin-
gungen bedeuten nicht zwangslaufig, dass ein Produkt weniger ,zirkuldr” als ein anderes ist, sondern sie sollten
den Hersteller in die Lage versetzen, sich mit diesen Belangen zu befassen und/oder entsprechende Dienst-
leistungsangebote von Wirtschaftsbeteiligten zu ermdglichen.

Die Sicherheit und Qualitdt der meisten Mdbel konnen durch Anwendung der geeigneten, vom Technischen
Komitee CEN/TC 207 ,Mobel“ erarbeiteten Normen unterstiitzt werden.

Dieses Dokument enthélt einen informativen Anhang:

Anhang A: Inhalt der Demontage-/Remontageanleitung.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument enthélt Leitlinien fiir einen Aspekt im Rahmen der Kreislaufwirtschaft: die Demontierbarkeit
und Remontierbarkeit.

Dieses Dokument legt eine Reihe von Kriterien fest, auf deren Grundlage die Zugédnglichkeit und die Moglichkeit
zum Ausbau/Ersatz/Remontage von vorrangigen Teilen von Produkten bewertet werden kann. Die angegebe-
nen Kriterien sind fiir die Konstruktion eines Produkts vorgesehen und gelten fiir verschiedene Ausfithrungen,
Werkstoffe oder Bauweisen.

Dieses Dokument enthalt keine Anforderungen.

Das Dokument ist nicht anwendbar fiir Demontagearbeiten, die ausschliefdlich der Trennung der einzelnen
Werkstoffe dienen.

Dieses Dokument enthalt kein Verfahren zur Bewertung des Gesamtgrades der Zirkularitat von Mobelproduk-
ten. Hierfiir sind zusatzliche, ergdnzende Bewertungsverfahren fiir andere Aspekte erforderlich.

2 Normative Verweisungen

Es gibt keine normativen Verweisungen in diesem Dokument.

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— SO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

3.1

Produkt

physisches Objekt, das als Mobel in Wohn-, Biiro-, Aufsenbereichen und 6ffentlichen Bereichen, Bildungsein-
richtungen sowie anderen Institutionen entworfen wurde oder verwendet wird

3.2
Teil
Untereinheit eines Produkts (3.1), einschliefdlich Verbindungs- und Befestigungselemente als Teile

[QUELLE: EN 45558:2019, modifiziert]

3.3

vorrangiges Teil

Teil (3.2) oder Teile eines Produktes, die fiir die Demontage und Remontage identifiziert wurden und relevant
sind, um die jeweils betrachtete Kreislaufstrategie zu erméglichen

3.4

Demontage

Prozess, bei dem ein Produkt (3.1) teilweise oder ganz so zerlegt wird, dass es anschliefiend remontiert und
einsatzfahig gemacht werden kann

3.5
Remontage
Prozess, bei dem ein Produkt (3.1) so remontiert wird, dass es einsatzfahig ist


https://www.iso.org/obp
https://www.electropedia.org/
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3.6
Demontageschritt
jede Phase des Prozesses, die mit der Entnahme eines Teils (3.2) endet

3.7
Montageschritt
jede Phase des Prozesses, die mit der Montage eines Teils (3.2) endet

Anmerkung 1 zum Begriff:  Anstelle von Remontage (en: reassembly) wird in der englischen Referenzfassung der Begriff
Montage (en: assembly) als Synonym verwendet. Der Fehler wurde von CEN bestitigt und wird bei der nachsten Uberarbei-
tung korrigiert. Aufgrund der Verpflichtung zur wortgetreuen Ubernahme wird der Fehler in der deutschen Sprachfassung
libernommen.

3.8

Demontagetiefe

Anzahl der Demontageschritte (3.6), die notig sind, um ein vorrangiges Teil (3.3) eines Produkts (3.1) zu demon-
tieren

3.9

Montagetiefe

Anzahl der Montageschritte (3.7), die ndtig sind, um ein vorrangiges Teil (3.3) eines Produkts (3.1) zu remon-
tieren

Anmerkung 1 zum Begriff:  Anstelle von Remontage (en: reassembly) wird in der englischen Referenzfassung der Begriff
Montage (en: assembly) als Synonym verwendet. Der Fehler wurde von CEN bestitigt und wird bei der nachsten Uberarbei-
tung korrigiert. Aufgrund der Verpflichtung zur wortgetreuen Ubernahme wird der Fehler in der deutschen Sprachfassung
libernommen.

3.10
sichtbare Hauptoberflache
Oberflache, die in der normalen Gebrauchslage sichtbar ist

3.11
sekundare sichtbare Oberfliche
Oberflache, die in der normalen Gebrauchslage nicht direkt sichtbar ist

3.12
nicht sichtbare Oberflache
Oberflachenteile, die in der normalen Gebrauchslage nicht sichtbar sind

4 Bestimmung des vorrangigen Teils
4.1 Allgemeine Grundsitze

Ein zentrales Merkmal eines nachhaltigen Produkts ist seine Haltbarkeit und die damit verbundene Lebens-
dauer des gesamten Produkts. Fiir Demontage und Remontage haben die Teile Vorrang, die fiir die Funktion
des Mobels in Bezug auf Gebrauch und Aussehen wichtig sind und die wahrend der Lebensdauer des Produkts
aus verschiedenen Griinden am ehesten demontiert und remontiert werden. Die Griinde dafiir kbnnen mit dem
Produktdesign, den Haltbarkeitsmerkmalen, der Funktion, dsthetischen Aspekten und/oder externen Fakto-
ren zusammenhdngen (siehe 4.2 und 4.3).

Die Lebensdauer des Produkts wird durch die Festigkeit und Haltbarkeit der einzelnen Teile, der Zusammen-
setzung des Werkstoffs und deren Verbindung bestimmt. Die Festigkeit und Haltbarkeit dieser Teile und damit
des Produkts kann vom Hersteller unter Beriicksichtigung der vorgesehenen Verwendung auf der Grundlage
von Erfahrungen und Daten von auf dem Markt erhaltlichen Produkten oder durch Priifungen usw. bestimmt
werden.
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