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Europäisches Vorwort  

Dieses Dokument (prEN ISO16486-3:2024)  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC138  „Plastics pipes, fit

tings  and valves for the transport of  fluids“ in  Zusammenarbeit mit dem  Technischen Komitee CEN/TC155 

„Kunststoff-Rohrleitungssysteme und  Schutzrohrsysteme“ erarbeitet,  dessen Sekretariat von NEN gehalten 

wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage  vorgelegt.  

Dieses Dokument wird EN ISO16486-3:2020  ersetzen. 

Rückmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige  Liste dieser Institute ist  auf  den Internetseiten von CEN abruf

bar. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 16486-3:2024  wurde von CEN als prEN ISO16486-3:2024  ohne irgendeine Abänderung  

genehmigt.  
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Vorwort  

ISO  (die  Internationale Organisation für  Normung)  ist eine weltweite Vereinigung  nationaler Normungs- 

institute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die  Erstellung von Internationalen Normen wird üblicherweise von 

Technischen Komitees von ISO durchgeführt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem  Thema 

hat,  für welches ein  Technisches Komitee gegründet  wurde, hat das Recht,  in  diesem  Komitee vertreten zu  

sein.  Internationale staatliche und  nichtstaatliche Organisationen, die in  engem  Kontakt mit ISO stehen, 

nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der 

Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)  zusammen.  

Die  Verfahren, die bei  der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die  für die weitere Pflege  

vorgesehen sind, werden in  den ISO/IEC Directives, Teil 1,  beschrieben. Es sollten insbesondere die  unter

schiedlichen  Annahmekriterien für die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku

ment  wurde in  Uǆ bereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC  Directives, Teil 2,  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

Es wird auf  die Möglichkeit hingewiesen,  dass einige  Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren kön

nen.  ISO  ist nicht dafür verantwortlich, einige  oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. Details  

zu  allen während der Entwicklung  des Dokuments identifizierten Patentrechten  finden  sich in  der Einleitung  

und/oder  in  der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklärungen  (siehe www.iso.org/patents). 

Jeder  in  diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung. 

Für  eine  Erläuterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer  Begriffe und  

Ausdrücke in  Bezug  auf  Konformitätsbewertungen sowie  Informationen darüber, wie  ISO die Grundsätze der 

Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berücksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses  Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC138,  Plastics  pipes, fittings and valves for the trans

port  of fluids,  Unterkomitee SC 4,  Plastics  pipes and fittings for the supply of  gaseous fuels, in  Zusammenarbeit mit  

dem  Europäischen  Komitee für Normung (CEN), Technisches Komitee CEN/TC155, Kunststoff-Rohrleitungs

systeme und Schutzrohrsysteme, in  Uǆ bereinstimmung mit der Vereinbarung  zur technischen Zusammenarbeit 

zwischen ISO und  CEN (Wiener Vereinbarung)  erarbeitet.  

Diese  dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 16486-3:2021),  die technisch überarbeitet wurde. 

Die  wesentlichen Aǆ nderungen  im  Vergleich zur Vorgängerausgabe sind  folgende: 

—  die Uǆ berarbeitung dieser Systemnorm wurde durchgeführt, um  eine Verweisung auf  Informationen bezüg

lich der Eignung  von PA-U-Rohrsystemen für  100%  Wasserstoff und  dessen Beimischungen  mit Erdgas 

hinzuzufügen;  

—  Aktualisierung  der Verweisungen  in  der Einleitung;  

—  Tabelle 3, Zeile „315“, Länge Rücksprung: falsche Angabe „758“ durch „75“ ersetzt; 

—  die ANMERKUNG in Unterabschnitt 11.3 über die Codierung  von Rückverfolgbarkeitsdaten wurde geän

dert,  und  in  Unterabschnitt 11.4 wurde auch eine Verweisung  auf  ISO 12176-5  aufgenommen; 

—  in  Bild A.1  wurde die Darstellung durch eine Skizze  ersetzt,  die H2  

(=Höhe  des Kontaktstiftes) zeigt.  

Eine  Auflistung  aller Teile der Normenreihe ISO 16486  kann auf  der ISO-Internetseite abgerufen werden. 
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Rückmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine  vollständige  Auflistung  dieser Institute ist  unter www.iso.org/members. 

html zu finden. 
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