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Numéros des publications

Depuis le 1er janvier 1997, les publications de ia CEI
sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiquent respectivement la publication de base, la
publication de base incorporant 'amendement 1, et la
publication de base incorporant les amendements 1
et 2.

Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEIl est
constamment revu par la CEl afin qu'il reflete I'état
actuel de la technique.

Des renseignements relatifs & la date de reconfir-
mation de la publication sont disponibles dans le
Catalogue de la CEl.

Les renseignements relatifs a des questions & I'étude et
des travaux en cours entrepris par le comité technique
qui a établi cette publication, ainsi que la liste des
publications établies, se trouvent dans les documents

dessous:

o «Site web» de la CEI*

e Catalogue des publications de la CEI
Publié annuellement et mis a jour
réguliérement
(Catalogue en ligne)*

+ Bulletin de la CEIl
Disponible a {a fois a
et comme périgdique

Terminologie, symhd
et littéraux

graphlques utilisables su Ié matériel. Index, relevé et
compilation des feuilles individuelles, et la CEl 60617:
Symboles graphiques pour schémas.

*

Voir adresse «site web» sur la page de titre.

Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some IEC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication incor-
porating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

blished yearly with regular updates
On-line catalogue)*

IEC Bulletin
Available both at the IEC web site* and
as a printed periodical

Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are referred to
IEC 60050: International Electrotechnical Vocabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols and signs
approved by the IEC for general use, readers are
referred to publications IEC 60027: Letter symbols to
be used in electrical technology, |EC 60417: Graphical
symbols for use on equipment. Index, survey and
compilation of the single sheets and IEC 60617:
Graphical symbols for diagrams.

* See web site address on title page.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS ET SERIES DE PUISSANCES
DES MACHINES ELECTRIQUES TOURNANTES

Partie 1: Désignation des carcasses entre 56 et 400 et des brides entre 55 et 1080

AVANT-PROPOS

1) Lesdécisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etudes ot
sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans la plus grapde-mesure possibie un
accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme tellg

3) Dans le but d’encourager l'unification internationale, la CEI exprime le veeu que tous les
leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dans la mesure ol les

(EN
Régle des Six Mois (ﬁ}n{ow\ }Iocé%e\((es Deux Mois Rapports de vote

2B(BC)S1 2B(BC)60 2B(BC)65
2B(BC)52

2B(BC)61
2B(BC)62
2B(BC)70

2B(BC)68A 2B(BC)71

Les anngXes A\B & ont\le statut d’un rapport; Pannexe D est informative.

Les publications siivantes sout citées dans la présente partie de la CEI 72:

CEI 34-1: 1983, Machiney électriques tournantes — Premiére partie: Caractéristiques assignées et caractéristiques de
fonctionnement.

CEI 34-8: 1972, Machines électriques tournantes — Huitiéme partie : Marques d’extrémité et sens de rotation des machines
tournantes.

CEI 50(411): 1973, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI), chapitre 411: Machines tournantes.
1SO 273:1979, Eléments de fixation — Trous de passage pour boulons et vis.

ISO 496: 1973, Machines motrices et réceptrices — Hauteur d’axe.

ISO/R 773:1969, Clavetage par clavettes paralléles carrées ou rectangulaires (dimensions en millimétres).
ISO/R 775: 1969, Bouts d’arbre cylindriques et coniques a conicité 1/10.

ISO 1101: 1983, Dessins techniques — Tolérancement géométrique — Tolérancement de forme, orientation, position et
battement — Généralités, définitions, symboles, indications sur les dessins.

1SO 2768: 1973, Ecarts d’usinage pour cotes sans indication de tolérances.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS AND OUTPUT SERIES
FOR ROTATING ELECTRICAL MACHINES

Part 1: Frame numbers 56 to 400 and flange numbers 55 to 1080

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the subjets dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the Nati ni in that sense.

3) Inorderto promote international unification, the IEC expresses the wish thatall National
the IEC recommendation for their national rules in so far as national conditions will peri

dimensions and output series, of IEC Technical Committ¢e No. 2: Rotating gz

This sixth edition of IEC 72-1 replaces C '@1971) and its Amendments Nos. 1
and 2, issued in 1977 and 1981 respectively:

The text of this part is based on the follo

Six Months’ Rule Two\bgo ths’ Procedure Reports on Voting
2B(CO)s1 \)/ZB(CO)60 2B(CO)65
2B(C0O)52 \ - —
2B(CO)61 2B(CO)68A 2B(CO)71
2B(CO)62 — —
2B(C0)70 - -

The following pub qre quoted in this part of IEC 72:

IEC 34-1: 1983,
IEC 34-8:1972, Rotating electrical machines — Part 8: Terminal markings and direction of rotation machines.
IEC 50(411): 1973, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 411: Rotating machines.

IS0 273: 1979, ‘ Fasteners — Clearance holes for bolts and screws.

ISO 496: 1973, Driving and driven machines — Shaft heights.

ISO/R 773:1969, Rectangular or square parallel keys and their corresponding keyways (dimensions in millimetres).
ISO/R 775:1969, Cylindrical and 1710 conical shaft ends.

ISO 1101: 1983, Technical drawings — geometrical tolerancing — tolerancing of form, orientation, location and run-out —
Generalities, definitions, symbols, indications on drawings.

IS0 2768: 1973, Permissible machining variations in dimensions without tolerance indication.
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