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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 48B: Connecteurs, du comité
d’études 48 de fa CEl: Composants électromécaniques et structures mécaniques pour
équipements électroniques.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
48B/479/FDIS 48B/504/RVD
Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute /i mation sur le vote

ayant abouti & I'approbation de cet amendement.
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3.1 Définitions relatives a 'assurance de la qualité

Insérer les nouvelles définitions suivantes:

savoir-faire (mesurable) ou capabilité: Variation naturelle d'un processus qui est due a
des causes communes. Avec la maitrise statistique des processus (SPC), la démonstration
du savoir-faire est basée sur une approche statistique qui permet d'apprécier I'aptitude d'un
produit ou d'un processus a étre conforme aux spécifications.
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FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 48B: Connectors, of |IEC technical
committee 48: Electromechanical components and mechanical structures for electronic
equipment.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
48B/479/FDIS 48B/504/RVD
Full information on the voting for the approval of this amendment can be f in the report

on voting indicated in the above table.
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1.1

Page 25
3.1 Quality assessment definitions
Insert the following new definitions:

capability: The natural variation of a process due to common causes. In statistical process
control (SPC), the demonstration of the capability is based on a statistical approach which
allows the estimation of the ability of a product or a process to be in accordance with the

specifications.
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parametre de fin de processus: Paramétre qui caractérise le processus dans son étape
finale. Ce peut étre un paramétre d'un processus pour les composants élémentaires, les
sous-ensembles et/ou les ensembles.

parametre: Caractéristique mesurable d'un produit ou d'un processus.

processus: Association des ressources en main d'oeuvre, moyens, matiéres, méthodes et
environnement concourant & la réalisation d'un produit ou d'un service. C'est une séquence
d'activités reproductibles avec des paramétres d'entrée et de sortie mesurables. La
conception, de méme que la production, sont considérées comme étant un processus.

parameétre de processus: Caractéristique mesurable d'un processus qui a une incidence
sur les performances du produit mais qui peut ne pas étre mesurée s

produit: Résultat final d'un processus.

dans ce but ou prélevé dans la production.

agrément de savoir-faire: Démonstration
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3.4 Agrément de savoir-faire (ASF)

Remplacer les paragraphes 3.4, 3.4.1 et 3.4.2 existants par les nouveaux paragraphes
suivants:

3.4 Agrément de savoir-faire
3.4.1 Documentation de savoir-faire

La description du savoir-faire (qui peut étre présentée sous la forme d'un manuel de savoir-
faire) doit inclure les informations suivantes soit directement, soit par référence aux
documents internes du fabricant:
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end-process parameter: Parameter that characterizes the process at the finished process
stage. This may be a parameter of a process for piece parts, subassemblies and/or
assemblies.

parameter: A measurable characteristic of a product or a process.

process: The combination of people, equipment, materials, methods and environment that
produces output of product or service. A repeatable sequence of activities with measurable
inputs and outputs. Design as well as manufacturing are considered to be a process.

process parameter: A measurable characteristic of a process that impacts the product
performances but may not be measured at the product.

product: The output of a process.

CQC: The Capability Qualifying Component (CQC) is a specimen p
to be approved and which is used for verifying capability. The CQC
purpose, or taken from production.

TRB: The Technology Review Board is¢he pri i dcontrol, stabilize, monitor
and improve the qualified processes. Th ' following, as applicable:

3.1.1 Primarystf

Replace, in the th
"manufacturer". Thj

¢ terms ‘“manufacturer's Chief Inspector" by

app cable} roughout the specification.
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3.4 Capability app

Replace the existing subclauses 3.4, 3.4.1 and 3.4.2 by the following new subclauses:

3.4 Capability approval
3.4.1 Capability documentation

The description of the capability (which may be in the form of a capability manual) shall
include the following, either directly, or by reference to the manufacturer's internal

documents:



	
	
	
	
	

